BiBi 1470-HE

Originale instruksjoner

®
Les hele denne bruks- og vedlikeholdshandboken far maskinen tas i bruk
Merk: Oversikt over emnene finnes i slutten av handboken
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1 GENERELL INFORMASJON

1.1 Dokumentasjon leveres med hver maskin

e EU Samsvarserklaering
e Instruksjonshandbok (denne handboken)

e Reservedelskatalog
e Skjema for elektrisk og hydraulisk anlegg
e Kontrollregister

1.2 Informasjon om handboken
e Instruksjonshandbok for Sakselift med hevbar arbeidsplattform

e Modell BIBI 1470-HE

Merknad: Noen bilder vil inneholde deler som ikke medfalger den aktuelle
maskinen, men inneholder all relevant informasjon brukeren av maskinen vil ha
behov for.

HVEM HANDBOKEN ER MENT FOR

e Bruker
e Vedlikeholdstekniker

OBS! personell med ansvar for vedlikehold ma vaere i besittelse av korrekt
informasjon om maskinen og inneha relevant erfaring.

Man anbefaler at handboken LESES N@YE fgr det utferes operasjoner med

maskinen. Hvis det oppstar tvilstilfeller ma man umiddelbart kontakte
kundestotte.
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1.3 Eierskap til informasjon

Dette dokumentet inneholder reservert informasjon. Ettertrykk er forbudt.
Denne handboken kan ikke kopieres eller gjores tilgjengelig for tredjeparter,
hverken delvis eller i sin helhet, uten at det er gitt skriftlig samtykke fra ALMAC
s.r.l.

Dette dokumentet skal kun anvendes av kunder som har fatt det levert sammen
med maskinen, og kun til de bruks- og vedlikeholdsformal som handboken
henviser til.

ALMAC s.r.l. erkleerer at all informasjon som er gjengitt i denne handboken er
korrekt hva gjelder maskinens tekniske og sikkerhetsmessige egenskaper.
Konstruktaren patar seg ikke ansvar for direkte eller indirekte skader pa
personer, gjenstander eller dyr som fglge av feilaktig bruk av denne maskinen.
ALMAC s.r.l. reserverer seg retten til a gjere endringer og utbedringer pa
handboken eller maskiner uten at dette oppgis til kunde. Dette forbeholdet
gjelder ogsa for annet maskineri med samme modellspesifikasjoner men med
annet serienummer.

Informasjonen i denne hdndboken henviser spesielt til de apparatene som er
gjengitt i ‘ldentifikasjonsopplysninger for arbeidsplattformen” og den
tilherende dokumentasjonen.

1.4 Konstrukter-ID

4 ALMAC S.r.L. N\

e-mail: info@almac-italia.com
Tel. +39 0375 83 35 27
Fax. +39 0375 78 43 50

P.IVA e Cod.Fisc 02559800350

Sede Legale Sede Operativa
Viale Ruggeri 6/A Via Caduti sul Lavoro 1

\ 42016 - Guastalla (RE) - Italia 42012 - Viadana (MN) - Italia /




SIDE 4 ALMAC s.r. L.

1.5 ID arbeidsplattform
Maskinen med benevningen BIBlI 1470-HE er definert i henhold til gjeldende
tekniske normer (ref. UNI EN 280-2015):

Mobil sakselift med hevbar arbeidsplattform, gruppe A, type 3 (punkt 1.4-EN
280)

Forklaring:
GRUPPE A: Arbeidsplattform hvor den vertikale projeksjonen mellom midten av
plattformen og den maksimale hellingsgrensen for rammen,

befinner seg innenfor veltegrensene i alle liftens konfigurasjoner.

TYPE 3: Mobile arbeidsplattformer hvor kjeringen kontrolleres med
styrespakene i arbeidsplattformen.

- AWMAC
[ ® @

Sede Legale Viale Ruggerl, 8/A - 42018 - Guastalla (RE) laly
Info@almac-ltalla.com - www.almac-ltalla.com

DESIGNAZIONE
DESIGNATICON

MoDEr BIBI 1470-HE| 4NNOFABI 2017

MATRICOLA
SERIAL NO.

MASSA
MACH. WEIGHT

PORTATA MAX
MAX CAPACITY ‘ 300 ‘ kg ‘
ATTREZZATURA ‘ ‘

EQUIPMENT

POTENZA
EXTERNAL POWER

KW - >
N* PERSONE LwA

MAX,NO,OF FERSONS 2

ovmwmonews 40 |av  ||104 1B
"

|bs

Ibs

lbs

INCLINAZIONE MAX
MAX INCLINATION

v
VELOCITA' MAX VENTO - MAX WIND SPEED
(_;#—\l ;q;\.

ID-skilt

000150-2035

!
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Det henvises til informasjonen pa ID-skiltet for en eksakt identifikasjon av
sakseliften.
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1.6 Egenskaper

Herunder gjengis konfigurasjonene som arbeidsplattformen kan ha i arbeids- og
transportstilling:
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Rekkverkene ma kun avmonteres i forbindelse med spesielle
transportbehov. For idriftsettelse av maskinen ma den omkonfigureres av

autorisert og kompetent personell i henhold til det medfelgende skjemaet

Utvendige mal og karakteristikker

Lengde beltevogn A1 m 2,16
Mas!dnens lengde A2 m 3,05
Med apne stettebein

Lengde arbeidsplattform nar tilbaketrukket A3 m 2,62
Mas!&inens bredde A4 m 1,53
Med apne stgttebein

Beltebredde A5 mm 250
Laveste plattformhayde A6 m 1,69
Maksimal hgyde A7 m 2,80
Bredde arbeidsplattform A8 m 1,14
Bredde beltevogn A9 m 1,15
Maski nens- le[\g.d.e A0 m 3,35
Med stattebein pa linje

Laveste hgyde (kun transport) A1 m 2,15

Rekkverk lukket
Lengde arbeidsplattform nar utstrakt A12 m 4,00
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Aksjonsradius med stattebein i bred stilling.
Maksimalt tillatt helling: + 0,5°

B3 B4

B1

B2

B5

- $
L @ I
B8 ‘ B10 ‘




SIDE 9 ALMAC s.r. L.

Utvendige mal og karakteristikker

Maksimal arbeidshgyde B1 m 14,22
Hoyeste plattformhayde B2 m 12,22
Maksimal radius bredderetning B3 m 2,08
Maksimal radius lengderetning B4 m 5,02
Nominell radius bredderetning B5 mm 280
Nominell radius lengderetning B6 mm 140
Nominell radius lengderetning B7 m 1,83
Avstand stgttebein i bredderetning B8 m 1,4
Maksimal hgyde fra bakken gummibelter B9 mm 470
Avstand stgttebein i lengderetning B10 m 2,83
Lengde arbeidsplattform B11 m 1,37

Lengde arbeidsplattform nar utstrakt B12 m 4,00
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Aksjonsradius med stattebein i smal stilling.
Maksimalt tillatt helling: + 0,5°

C3 C4

C1

c2

C8 C10

Utvendige mal og karakteristikker

Maksimal arbeidshgyde C1 m 9,16
Hoyeste plattformhayde C2 m 7,16
Maksimal radius bredderetning C3 m 2,08
Maksimal radius lengderetning C4 m 5,02
Nominell radius bredderetning Cc5 mm 460
Nominell radius lengderetning Cé mm 10

Nominell radius lengderetning Cc7 m 1,68
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Avstand stgttebein i bredderetning Cc8 m 1,00
Maksimal hgyde fra bakken gummibelter c9 mm 470
Avstand stgttebein i lengderetning C10 m 3,23
Lengde arbeidsplattform C11 m 1,37
Lengde arbeidsplattform nar utstrakt C12 m 4,00

OBS! Det holder a bruke kun ett stottebein i smal stilling for a oppna en
aksjonsradius tilsvarende smal maskinkonfigurasjon.

Aksjonsradius med vekten pa beltene.
Kjoring ikke tillatt
Maksimalt tillatt helling: + 2°
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Aksjonsradius med vekten pa beltene.
Kjoring tillatt ved redusert hastighet.
Maksimalt tillatt helling: + 2°

5020

6560

4560

Tekniske data

Kapasitet for arbeidsplattformen

Antall operatgrer i arbeidsplattformen
Hevetid (med 300Kg i plattformen)

Tid nedsenkning

Hydraulisk trykk ved kjgring

Hydraulisk trykk ved heving

Forserbar helling

Maksimal sidehelling terreng

Maksimal helling i lengderetning terreng
Kapasitet oljetank

Maksimal hastighet med plattformen hevet
Ferdelshastighet

Total masse

Maksimal vindstyrke

Spenning og kapasitet startbatteri

Vekt startbatteri

Stayniva LwA

kg

Bar
Bar

km/t
km/t
kg
m/s
V/Ah
kg
dBA

300

60
60
195+ 5
1955
25
15
25
60
0.4
2.2
3480
12.5
12/50
15
104
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Tekniske data

Stayniva operatarplass Lp (innvendige anlegg)

Stgyniva operatarplass Lp (utvendige anlegg pa asfalt)

Maksimalt stgyniva L, peak

Systemvibrasjon hender/armer (hender i kontakt med maskin)
Vibrasjoner i hele kroppen (malt pa jevnt og flatt underlag)

Systemvibrasjon hender/armer (hender i kontakt med maskin)

dBA 84.5+2.6
dBA 79.5+2.6
dBC 106.0
m/s? <2.5
m/sz  0.52 +0.10 *

00:59 + 00:12
m/s?

*%

* verdier viser til oppheiset plattform (arbeidshgyde)
** verdier viser til plattform i transporthgyde

Ekstrautrustning

Standardutrustning

Elektrohydrauliske styrespaker
Forbrenningsmotor (HONDA 1GX390)
Automatisk akselerator
Fjernkontroll med ledning

CANBUS-display for driftstimer og
alarmer

Reduksjonsgir med dobbel hastighet
Lydsignal

Forankringspunkter transport-lafting
Festepunkter for sikkerhetsseler
Oppstart av elektrisk anlegg
arbeidsplattform

Kontroll av overlast

Elektronisk hellingskontroll

Elektronisk beskyttelse mot kutte-

/klippeskader

Elektrisk motor 230 V / 50Hz
Sinus-vekselretter 1000W
Intern forbrenningsmotor (HATZ 1B40)
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Motorspesifikasjon HONDA 1GX390 HATZ 1B40
Tarrvekt 31,7 kg 48 kg
Motortype 4-TAKT MED TVUNGEN 4-TAKT MED TVUNGEN

KJ@LING - BENSIN KJOLING - DIESEL
Kubikk 389 cm3 462 cm3
Nettoeffekt 8.7 kW @ 3600 r/min 7.5 kW @ 3600 r/min

Netto dreiemoment
Mengde motorolje
Kapasitet drivstofftank

Motorspesifikasjon

26.5 Nm @ 2500 r/min
1.1L
6.1L

Elektrisk

25 Nm @ 2500 r/min
1.5L
5L

Tarrvekt
Effekt
Dreiemoment
Rpm (r/min)
Forsyning
Starrelse IEC

14 kg
2.2 kW
10.2 Nm
1400
230V / 50 Hz
90
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1.7 CE Samsvarserklaering

Se faksimile med CE-samsvarserklaering gjengitt som vedlegg.
Maskinen i denne handboken er utformet i samsvar med fglgende normer:

e Direktiv 2006/42/CE — Maskindirektiv som tar over for Direktiv 95/16/CE

e Lovdekret av 17/2010 - Direktiv 2006/42/CE angaende maskineri

e UNI EN 280:2015 - Hevbare mobile arbeidsplattformer - Kalkulering ved
prosjektering - Stabilitetskriterier - Konstruksjon - Sikkerhet
Gjennomgang og tester

e *UNI EN 349:2008 - Minsteavstander for a unnga klemskader

e EN ISO 12100:2010 Maskinsikkerhet - Generelle prinsipper for
prosjektering - Vurdering av risiko og risikobegrensning

Alle kommersielle maskindeler og "delvis ferdigstilte maskiner" som er blitt
montert pa plattformen samsvarer med direktivene gjengitt over og de
spesifikke direktivene for dette produktet.

*Hva angdr saksestrukturen anvendes en antiklem-funksjon som nevnt i punkt
5.4.3 i UNI EN 280:2015 som er pdsatt permanente advarselskilt og signalvarsler.

1.8 Garanti

ALMAC S.r.l. tilbyr garanti pa alle sine produkter og vil bytte alle deler sa hurtig
som mulig og uten ekstra kostnader for kunden, gitt at defekten kan tilskrives
mangler ved produksjonen og/eller anvendte materialer.

Alle inngrep i garantiperioden skal utfgres ved verksteder som er blitt autorisert
av ALMAC S.r.l. og utelukkende hvis kunden er ajour med betalingen.

Garantien vil bortfalle hvis maskinen ikke leveres til reparasjon innen 30 dager
fra den dato hvor reklamasjonen ble oversendt oss i brevform.

Med unntak av bedrageri eller apenlys egen skyld, vil ALMAC S.r.l. fraskrive seg
ethvert ansvar for eventuelle skader som fglge av defekter eller tekniske feil pa
bruktmaskiner.

Garantien vil bortfalle hvis kunden foretar endringer pa maskinen uten at dette
er blitt autorisert av ALMAC S.r.l. og/eller anvender maskinen pa en upassende
og/eller feilaktig mate.
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1.8.1 Fremgangsmate for inngrep som utfgres i garantiperioden

Eventuelle bestillinger av reservedeler eller tekniske inngrep i garantiperioden
ma klargjores direkte og umiddelbart med ALMAC S.r.L.

Oppgi alltid maskinens type og registreringsnummer nar det bestilles
reservedeler eller tekniske inngrep pa maskinen. Denne informasjonen er
gjengitt pa maskinens ID-skilt (maskinskilt)

1.9 Kundestotte

Hva angar optimal bruk av maskinen og kunnskap om ekstraordinaere
vedlikeholdsinngrep, er denne handboken ingen erstatning for erfaringen og
kvalifikasjonene til utsendte teknikere fra ALMAC S.r.l. (se ogsa Kapittel
Vedlikehold).

1.9.1 Fremgangsmate ved behov for teknisk assistanse og reparasjoner

Ved behov for teknisk kundestatte fra ALMAC s.r.l. kan kunden henvende seg til:

. SEDE LEGALE SEDE OPERATIVA
ALMAC S.r.l. ALMAC S.r.L.
Viale Ruggeri 6/A Via Caduti sul lavoro 1
42016 Guastalla (RE) | 46019 Viadana (MN)
Italia Tel. +39 0375 833527
Fax. +39 0375 784350
Mail. info@almac-italia.com

Man ma alltid oppgi maskinens modell og registreringsnummer. Denne
informasjonen er gjengitt pa ID-skiltet (maskinskiltet).
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1.10 Kort om denne handboken

A\

Merknad: Handboken ma oppbevares pa et lett tilgjengelig sted som er godt
kjent av alle brukere (operatarer, vedlikeholdspersonell).

Merknad: Denne handboken ma dekkes til og oppbevares i et beskyttet avlukke i
selve arbeidsplattformen. Handboken ma alltid vaere tilgjengelig slik at den kan
konsulteres av maskinpersonell til enhver tid gjennom hele maskinens livssyklus.

Merknad: Hvis handboken gar tapt, skades eller gjares uleselig ma man bestille
en ny utgave fra konstruktaren/produsenten ved a oppgi registreringsnummeret
som er oppgitt pa maskinens ID-skilt (maskinskilt). Fabrikanten vil oversende en
ny kopi.

Merknad: Hvis maskinen selges brukt ma denne handboken og dens medfalgende
vedlegg selges med maskinen. Fabrikanten/produsenten ma informeres om det
nye kundeforholdet (se Vedlegg 3 - Eierbytte)

O

Les noye Kapittel 1 Generell informasjon, Kapittel 2 Sikkerhetsinformasjon,
Kapittel 3 Maskinbeskrivelse og ytelse, Kapittel 4 Bruksinstruksjoner, Kapittel 5
Nadprosedyre.

For enhver bruk, vedlikehold og kassering av maskinen henvises det til de
relevante kapitler.
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1.11 Maskindrift og ikke tiltenkt bruk av maskinen

1.11.1 Maskindrift

Maskinen som er beskrevet i denne handboken er en selvgaende og hevbar
arbeidsplattform som er tiltenkt brukt til a heise opp personell og arbeidsutstyr i
forbindelse med:

e grognt arbeid (gartnerarbeid, beskjaering osv.) og generisk vedlikehold

e installasjon og oppsett av anlegg og tilharende utstyr

e rengjoring

e fjerning og pafering av lakk

Maksimalt tillatt kapasitet for denne modeller er 300 kg. Denne kapasiteten
innbefatter:

e 2 operater a 80 kg

e 140 kg utstyr

Hvis den nominelle lasten overskrides med mer enn 20% vil et elektroniske
kontrollsystem hindre at arbeidsplattformen laftes opp. Denne nominelle verden
er gjengitt som en del av maskinens tekniske karakteristikker.

Sakseliften er blitt utviklet og konstruert for a kunne styres utelukkende fra
konsollen i arbeidsplattformen.

Kommandopanelet kan hektes av, og skal kun brukes av operataren for a styre
sakseliften nar den star i TRANSPORTSTILLING.

Kommandoene pa bakkeniva (bak pa liften) skal brukes av kvalifisert personell i
N@DSITUASJONER eller ved VEDLIKEHOLD.
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OBS! Man ma ALDRI overskride den maksimale kapasiteten til maskinen.

OBS! Det er FORBUDT a frakte materialer eller plater som innehar store
utvendige mal. Dette kan gke luftmotstanden og medfare risiko for maskinvelt.

OBS! Det er FORBUDT a pafgre vekt i horisontal retning nar maskinen er i
bevegelse (eks. operatgrer som holder kjettinger eller ledninger...)

OBS! Det er FORBUDT a bruke maskinen til a trekke annet utstyr eller andre
kjoretoy.

OBS: maskinen er utformet slik at den kan brukes innenfor offentlige og private
anlegg, men den kan ferdes pa offentlig vei.

OBS: maskinen ER IKKE UTFORMET FOR DRIFT | ATEX-MERKEDE OMRADER

ALLE LASTER ma plasseres inne i arbeidsplattformen. MAN MA ALDRI FORS@KE A
HEISE OPP LASTER SOM ER FESTET TIL PLATTFORMEN, REKKVERKENE ELLER
SAKSESTRUKTUREN.

Hvis maskinen skal brukes i omrader som er apne for publikum, eller i anlegg
hvor uautoriserte personer har tilgang, ma det settes opp PERIMETERVERN
RUNDT HELE OMRADET.
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1.11.2 lkke tiltenkt bruk

Enhver annen bruk som ikke er ettertrykkelig gjengitt i /.7/1.1 Maskindrift.

Det er blant annet ikke tillatt a bruke plattformen til & heise personell
opp og ned til forskjellige arbeidshayder (som typisk bruk av heis og
vanligvis kalt "landgang i hayden”).

Det er heller ikke tillatt & styre plattformen fra bakkeniva med det
barbare knappepanelet mens det befinner seg operatgrer i
arbeidskurven.

Sakseliften er blitt utviklet og konstruert for a kunne styres utelukkende
fra konsollen i arbeidsplattformen. Kommandoene pa bakkeniva (bak pa
liften) skal brukes av kvalifisert personell i N@DSITUASJONER eller ved
VEDLIKEHOLD.

Kommandopanelet kan hektes av, og skal kun brukes av operatgren for a
styre sakseliften nar den star i TRANSPORTSTILLING.

1.11.3 Forhold som medferer bortfall av garantien

Konstrukteren er fritatt fra alt ansvar i folgende tilfeller:

Ukorrekt bruk av denne handboken

Ukorrekt eller uautorisert bruk av maskinen

Bruk som ikke respekterer gjeldende lovgivning

Manglende utfert vedlikehold

Endringer eller inngrep som ikke er blitt autorisert

Fjerning av klistrelapper/maskinskilt/advarsler

Bruk av uoriginale reservedeler

Manglende etterfolgelse, enten helt eller delvis, av disse instruksjonene.
Manglende utfagrelse av de regelmessige kontroller som kreves av gjeldene
lovverk.
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2 SIKKERHETSINFORMASJON

2.1 Offentliggjoring av idriftsettelse og periodiske kontroller

For Italia: Arbeidsutstyret som listes opp i vedlegg VIl i lovdekret 81/2008 og
senere oppdateringer ma gjennomga REGISTRERING og PERIODISKE KONTROLLER
som utferes av et egnet kontrollorgan (for Italia gjelder INAIL, ASL eller andre
offentlige eller private organer som mgter de kriterier som er gjengitt i DM
11/04-2011).

e Bruker eller maskineier (arbeidsgiver) sender meddelelse til INAIL (tilsvarer
det norske Arbeidstilsynet) om at maskinen har vaert gjenstand for
idriftsettelse og at maskinen kan registreres tilsvarende.

e Nar registreringen mottas ma det utfgres PERIODISKE KONTROLLER. Den
farste kontrollen utferes av INAIL innen 45 dager fra idriftsettelse av
maskinen.

e Pafglgende kontroller i henhold til lovdekret 81/2008 utfares pa eget initiativ
av arbeidsgiver/maskineier eller av relevant kontrollorgan. Hvis det
eksisterer relevant lokal lovgivning eller offentlige/private retningslinjer skal
disse alltid etterfalges.

Vedlagt finnes en faksimile med eksempler bade av Idriftsettelse og Periodiske
kontroller. Disse ma verifiseres gang for gang pa portalen www.inail.it av hver
enkelt bruker avhengig av installasjonssted.

2.2 Operatorers skikkethet

Alle operatgrer ma ha vaert gjenstand for opplaering og trening i sikker bruk av
maskinen. De skal i tillegg vaere i besittelse av en attest* hvis dette kreves av
lov.
Alle operatgrer ma vaere over 18 ar og i god fysisk form for a kunne arbeide med
maskinen. Far man bruker maskinen ma man mate fglgende krav:

e godt syn og god harsel

e ikke vaere under pavirkning av alkohol eller rusmidler

e veaere psykisk skikket, fravaer av depresjon og stress
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For Italia: Operatgrer som bruker maskinen ma vaere gjenstand for helsemessig
overvaking i henhold til lovdekret 81/2008 og senere endringer/tillegg, saerlig
hva angar forhold som alkoholisme og kontroller av alkohol i blodet.

*Lovtekster som regulerer kontrollen og overvdkningen av arbeideres helse er
gjengitt i "Provvedimento della Conferenza Permanente Stato-Regioni av 16
mars 2006.

Merknad: ALMAC S.r.l.. patar seg ikke ansvar for eventuelle skader pa personer,
dyr eller gjenstander som falge av:

¢ manglende etterfalgelse av sikkerhetsreglene

e bruk av ukvalifisert personell

¢ manglende etterfalgelse av de anbefalinger som er gjengitt heri
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2.3 Signaler og skilt

Pa maskinen er det pasatt skilt for:
e |dentifikasjon
e Anvisninger
e Pabud/forbud
e OBS!
e Fare

2.3.1 Merkeskilt med anvisninger, plikter, farer, forbud og OBS-symboler

MAR MASKINTN ER HEVET, WKL
DD BEG T
= MELLOMACMMET UNDER. UTEN

FATE  mRuK AV SKERETESTOTTER
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Maksimal helling

1270-1470 (NOR)

Klistrelapp med tillatte hellingsverdier pa terreng med fare for velt og utglidninger,
eller traverseringsmangvre med maskinen helt nedsenket.

Maksimal helling i terreng:

. Helling i front: Maksimal fronthelling for arbeid i sikkerhet er 25°. Det er
ingen elektroniske kontrollenheter for denne tilstanden, og er derfor
operatgrens ansvar.

. Helling til side: Maksimal sideveis helling i terrenget, med smal
belteavstand/akselavstand, for a forbli i sikkerhet er 15°. Det er ingen
elektroniske kontrollenheter for denne tilstanden, og er derfor operatgrens
ansvar.
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aer oppmerksom pa glate overfater
M aksmal fotinkel: 10°
Konroller bakkefrh oldene far platiormen tas i bruk

Klistrelapp med tillatte hellingsverdier i terreng med fare for velt og utglidninger, hvor
hele maskinens vekt star pa stattebein. Maksimal helling i terrenget under

stottebeinene er 10°.

Merknad: Hellingsverdiene som er gjengitt pa skiltet over viser til de GRENSER
som maskinen ikke kan overskride. Almac s.r.l. har utstyrt maskinen med et
elektronisk kontrollsystem som begrenser traverseringsmangvre nar man
befinner seg utenfor de tillatte hellingsverdiene, men dette fungerer ikke i
transportstilling.
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Merknad: Skiltene som er pafert maskinen er tiltenkt a hjelpe operatgren
og/eller signalisere eventuelle farer som operataren ma vaere oppmerksom pa
ved bruk av maskinen. Disse skiltene skal ikke anses som erstatning for denne
handboken, som er den eneste referansen som skal anses som fullverdig
brukerdokumentasjon.

Man ma rette seg etter anvisningene pa skiltene. Manglende etterfolgelse av
disse anvisningene kan forarsake alvorlige skader og dedsfall, og vil uansett
medfgre en opphgyet risiko for operatarer og tredjepersoners sikkerhet. Se til at
skiltene alltid er tilstede og leselige. | motsatt fall ma det pasettes nye skilter.
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2.3.2 Forklaring av symbolene pa signalskiltene

OBS/Fare. Dette symbolet viser til en situasjon hvor man ma vaere
oppmerksom, eller til en farlig situasjon hvor manglende
etterfolgelse av advarselen vil medfere skader pa maskinen eller
operataren/tredjepersoner.

OBS! Dette symbolet viser til en situasjon hvor man ma vare
oppmerksom pa varme maskindeler som kan medfgre brannskader.
Ma ikke bergres

OBS! Dette symbolet viser til en situasjon hvor man ma vaere
oppmerksom pa el-tavler eller andre elektroniske enheter som er
stremfgrende.

Fare. Dette symbolet viser til en situasjon hvor det er fare for
skader pa armer og bein som falge av bevegelige maskindeler. Vaer
forsiktig slik at ikke hender eller fotter fegres inn i soner som
inneholder spisse eller skarpe bevegelige deler.

Forbud. Viser til forbud mot bruk av hgytrykksvann pa disse
overflatene

Forbud. Viser til forbud mot a stige opp pa de deler som er angitt av
signalet.

Advarselsignal Var oppmerksom pa saksestrukturen.

Krav Dette symbolet viser til et pabud om bruk av sikkerhetsseler i
arbeidskurven og angir de tilhgrende festepunktene.

Krav. Dette symbolet viser til et pabud om bruk av festepunktene
ved heving/lgfting av maskinen.

0O 3D PPp

Krav. Dette symbolet informerer brukeren om a rette seg etter
instruksjonene i bruks- og vedlikeholdshandboken.
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2.4 Pabud og forbud

e Les denne handboken ngye fgr maskinen startes opp, og i forbindelse med
bruk, vedlikehold og andre maskininngrep.

e Det er svaert viktig at sakseliften alltid holdes i optimal stand ved a falge
vedlikeholdsplanen som er gjengitt i Kapittel Vedlikehold.

e Personer som arbeider med maskinen ma ikke anvende ringer, armbandsur,
smykker, vide klaer, slips, skjerf, oppkneppede jakker eller apne bluser. Slike
antrekk kan settes sg fast i de bevegelige delene.

e Bruk pakledning som er tilpasset arbeidet som skal utfares, eksempelvis
arbeidssko med antisklisale og refleksvest.

e Operatarplassen, stigtrinn, plattformen, handtak og rekkverk ma holdes rene
og alltid vaere frie for hindringer og oljesal, gjerme og sn@. Dette for a
redusere risikoen for fallskader.

e Rengjar skosalene far man stiger inn i sakseliften.

e DET ER FORBUDT FOR OPERATQREN A FLYTTE SEG MELLOM PLATTFORMEN
OG BYGNINGER ELLER LIGNENDE RUNDT MASKINEN. DETTE KAN MEDF@RE
USTABILITET.

e PERSONELL OG UTSTYR SKAL KUN TAS INN OG UT AV
ARBEIDSPLATTFORMEN NAR DEN STAR | TRANSPORTSTILLING.

e Ikke bruk styrespaker eller de fleksible rarene som handtak.

e Man ma ikke lene seg over rekkverkene pa arbeidsplattformen

e Rapporter alle eventuelle feilfunksjoner til vedlikeholdsansvarlig.

e Se til at alle skjermer og andre beskyttelser er korrekt pasatt og at alle
sikkerhetsanordninger er tilstede og i god stand.

e Sakseliften ma aldri brukes i omrader hvor det er risiko for eksplosjoner eller
antennelser.

e Ikke bruk haytrykkspyler eller annen vannstrale til a spyle plattformen.

e | henhold til gjeldende lovgivning er alle operaterer pliktige til a anvende
VERNEHJELM og SIKKERHETSSELER som er festet til arbeidsplattformen. Ogsa
bakkepersonell ma utstyres med vernehjelm.

e BRUK AV SAKSELIFTEN SKAL ALLTID FOREGA MED 2 OPERATORER. EN
OPERATOR MA ALLTID OPPHOLDE SEG PA BAKKEN slik at det kan utferes
eventuelle ngdprosedyrer som beskrevet i denne handboken.
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e Sakseliften ma ikke anvendes i omrader med darlige lysforhold, dette fordi
liften ikke er utstyrt med belysningsutstyr om bord.

e Hvis det regner eller hvis maskinen skal parkeres ma man alltid dekke til
styrespakene i arbeidsplattformen med det medfalgende dekslet.

2.5 Transport og last

Ved transport av maskinen anbefales det a respektere de begrensninger som
eksisterer for utvendige mal i forbindelse med ferdsel pa vei.

Mangvrering av maskinen mens den er plassert pa transportmiddelet kan gjares
pa to forskjellige mater.

1) Hvis man bruker ramper og kjorespakene i plattformen: med plattformen
fullstendig NEDSENKET kan operatgren styre maskinen ved a folge
instruksjonene i det angitte kapittel og kjere plattformen rett inn pa
lastekjoretoyet. Vaer oppmerksom pa rampenes helling slik at den befinner
seg innenfor de maksimale grensene som er gjengitt blant maskinens
EGENSKAPER og at rampenes kapasitet er tilpasset maskinens vekt.

Det baerbare knappepanelet kan tas ut av maskinen slik at den kan styres fra
bakkeniva: med plattformen i transportstilling kan operataren styre maskinen
direkte fra bakkeniva med det baerbare panelet.
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2) Lofte sakseliften ved hjelp av en CE-sertifisert lgfteanordning (medfelger
ikke), sammen med fester og stalvaiere som forankres i laftepunktene som er
avmerket med symbolskilt (se foto under).

0
ATENION
Trehadrals el befddsddomn

N4 Hhdregheebdts M2

N4Hghgregheebdts M2

OBS! Maksimal vekt for den tyngste konfigurasjonen er 3480Kg
OBS! Rekkverkene ma legges sammen

Merknad: Nar maskinen er blitt plassert pa transportmiddelet ma den festes i de
rede gyeboltene med reimer.

Merknad: Far man utfarer transport ma sakseliften og plattformen SENKES HELT
NED.

OBS! Reimene ma ikke spennes for stramt da dette kan skade laftegyene.
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2.6 Kontroller pa maskinen for hver bruk

e Foreta en kontroll slik at det ikke finnes rester etter olje eller drivstoff rundt
og under motoren. Hvis det finnes slike rester henvises det til informasjonen
i kapittel vedlikehold.

e Kontroller for lekkasje i fleksible rer og evrige komponenter (sylindre, ror,
nipler osv.).

e Kontroller at det ikke finnes kutt eller slitasje i elektriske ledninger, eller
kontakter som er blitt feilaktig koblet.

e Kontroller drivstoffniva fer maskinen startes slik at man slipper avbrudd i
arbeidet.

e Kontroller nivaet til motoroljen.

e Kontroller nivaet i hydraulikkoljen.

e Ikke start opp maskinen i lukkede omrader eller garasjer. Avgasser fra
motoren inneholder karbonmonoksid, en giftig gass som hurtig vil forurense
et omrade og forarsake helseforstyrrelser og dadsfall.

e Kontroller at alle skruer, mutrer eller skruhylser er pa plass og fungerer.

e Kontroller at alle Seeger sikkerhetsringene er montert og korrekt plassert i
sine respektive spor, komplett med skiver.

e Kontroller alle lasepinner er korrekt plassert og festet i sine respektive spor

e Kontroller at det ikke finnes deformasjoner i stalstrukturen.

e Kontroller at det ikke finnes hakk i sveisetraden eller andre skader eller
slitasjer.

e Kontroller at det ikke finnes kutt eller andre feil pa beltene

e Kontroller at spenningen i beltene alltid er tilfredsstillende

e Kontroller og eventuelt smear inn klossene pa saksestrukturen, bade de som er
i kontakt med plattformen og de som er i kontakt med rammen.

e Kontroller at handboken, alle skilt og klistremerker er pasatt maskinen.

e Kontroller at 12V-batteriet i den endotermiske motoren er fulladet. Dette
kontrolleres ved a vri om tenningen og se om motoren starter opp uten
problemer.

e Kontroller at porten pa plattformen er lukker og laser seg automatisk nar den
slippes.
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2.7 Generelle sikkerhetsangivelser ved bruk av plattformen

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid folges:

e Det er forbudt a plassere stiger eller annet utstyr i arbeidskurven med det
formal a gke hoyden.

e Man ma ikke plassere store gjenstander i plattformen som kan tas av vinden
eller gke flaten pa plattformen som er eksponert for vind.

e Det er ikke tillatt a arbeide i narheten av hayspentledninger. Plattformen
skal alltid ha en sikkerhetsavstand pa 5 meter fra alle stremfegrende
ledninger. For spenningen som overstiger 132KV bes man falge informasjonen
i tabellen under.

Table 17 Table of safety distances from live power lines
Nominal Voltage (kV) Minimum distance (m)
<1 3
1<Un<30 3.5
30<Un=<132 5
> 132 7

e Maskinen ma aldri brukes i uvaer (storm/orkan). Fare for lynnedslag.

e Maskinen kan ikke brukes hvis det er sterk vind (vindstyrke over 12,5 m/s).

e Bruk arbeidsplattformen innenfor de angitte temperaturene

e Man kan ikke stige opp eller ned fra arbeidsplattformen nar denne star i
hayden.

e Man kan ikke laste inn eller ut utstyr fra arbeidsplattformen nar denne star i
hayden.

e Arbeidsplattformens kapasitet tilsvarer den nyttelast konstruksjonen er blitt
utformet for, og innbefatter vekten til operatgrene og eventuelt utstyr som
skal brukes i forbindelse med en spesifikk jobb (se referanseskiltene).

e Det er ikke mulig a bruke plattformen hvis terrenget gir etter, hvis det er
glatt, eller ikke kompakt.
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Type of terrain, geomorphological characteristics Permitted surface pressure

in general, not solid; requirement for

loose, non-compact soil .
particular measures

incohesive soil, quite compact, sand, gravel 2.0 kg/cm? 0.2 N/mm?
semi-solid cohesive soil 1.0 kg/cm? 0.1 N/mm?
solid cohesive soil 2.0 kg/cm? 0.2 N/mm?
hard cohesive soil 4.0 kg/cm? 0.4 N/mm?
Rock, concrete, road paving.suited to the transit over 10.0 kg/cm? over 1 N/mm?
of heavy vehicles

2.8 Sikkerhetsangivelser i forbindelse med kjoring

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid falges:

Se til at traverseringsmangvre utfgres pa flate og jevne underlag. Det kan
vaere nyttig a bruke vaterpasset i arbeidsplattformen til dette formalet.
Kontroller underlaget for hull og hgydeforskjeller og vaer oppmerksom pa
maskinens utvendige mal.

For maskinen flyttes ma man se til at det ikke finnes personer rundt
maskinen og at det ikke finnes hindringer i veibanen.

Man ma aldri utfere RETNINGSENDRINGER hvis man befinner seg pa ujevn
grunn eller pa underlag med betydelige hgydeforskjeller (> 10 cm). | disse
tilfellene ma man mangvrere maskinen vinkelrett i forhold til hindringene.

Hvis man mangvrerer maskinen i motbakke ma man aldri gjore
retningsendringer i det man starter stigningen. Hvis det er helt nadvendig
kan mangvren utfgres gradvis.

Unnga a mangvrere maskinen langs kanter eller pa ujevnt terreng hvis det
ene beltet star i horisontal stilling og det andre er delvis hevet eller senket
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(>10°). For ikke a skade beltene ma man MAN@VRERE MED BEGGE BELTENE |
JEVN OG HORISONTAL STILLING.

e Nar man passerer en hindring vil det skapes et tomrom mellom rullene og
beltene som kan fgre til at beltene lgsner fra festene.

e Nar man endrer retning i situasjoner hvor beltene ikke kan beveges sidelengs
pa grunn av en hindring pa bakken, kan det hende at beltet lasner fra festet.

N

e Nar sakseliften senkes ned ma man vare oppmerksom pa personer som
befinner seg i naerheten av de bevegelige delene.

e Unnga glatte underlag og/eller underlag som er dekket av is eller sand.
Under nivajusteringen kan dette fare til at maskinen glir eller velter.

INGEN 1S!
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INGEN SAND!
UNNGA ST@V OG GLATTE OVERFLATER!

OBS! i forbindelse med maskinmangvre med ELEKTRISK FORSYNING ma man

vare oppmerksom pa stremkabelen slik at man unngar farlige situasjoner for
bakkemannskapet.

2.9 Obligatoriske sikkerhetsanvisninger ~som ma felges ndr

arbeidsplattformen brukes over transporthoyde med stabilisering

pa beltevognen.

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid falges:

Plattformen kan farst heves etter at man har kontrollert, bade visuelt og fysisk
fra plattformen, at alle de 4 sidene pa maskinen er i kontakt med terrenget.
Folgende situasjoner ma alltid unngas for begge belter:

Tannhjulet i drivskivene og tomgangsskivene ma vaere i kontakt med bakken.
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Hvis en av de fire sidene ikke er i kontakt med bakken vil stabilitetsomradet
reduseres betraktelig, noe som kan medfare ustabil plattform og fare for velt.

2.10 Obligatoriske  sikkerhetsanvisninger ~som ma felges ndr
arbeidsplattformen brukes over transporthoyde med stabilisering

pa stottefotter.

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid folges:

Plattformen kan farst heves etter at man har kontrollert at alle stottefgttene pa
maskinen er i kontakt med terrenget, og at lasepinnen er helt satt inn i sitt
anviste spor.

Kontroller ogsa at ingen sylindrene pa stottefgttene star i helt utstrakt stilling.
Et automatisk system kontrollerer at alle stottefsttene pa plattformen er i
kontakt med bakken og at ingen av disse star i helt utstrakt stilling.

| tillegg vil et automatisk system kontrollere at alle lasepinnene pa
arbeidsplattformen er helt satt inn i sine respektive spor.
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Hvis en av disse ikke er helt satt inn vil en alarm varsle operatgren om dette.
Kontroller terrenget hvor stgttefgttene skal brukes, dette burde vaere jevnt men
ikke glatt.

Kontroller maksimal helling under stgttefgttene, den burde befinne seg innenfor
10°.

2.11 Sikkerhetskontroller for plattformen, ma foretas for maskinen tas i

bruk.

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid folges:

e Med plattformen i transportstilling, og uten at stgttebeinene er i kontakt
med bakken, settes maskinen i en slik posisjon at rammen heller mer enn 2°
pa siden i forhold til horisontalen. Bruk laftekommandoen og se til at heving
av plattformen ikke er mulig.

e Med plattformen i transportstilling, og uten at stgttebeinene er i kontakt
med bakken, settes maskinen i en slik posisjon at rammen heller mer enn 2° i
lengderetning i forhold til horisontalen. Bruk leftekommandoen og se til at
heving av plattformen ikke er mulig.

e Med plattformen i transportstilling senkes stattebeinene ved hjelp av den
automatiske stabilisatorbryteren. Kontroller at beltene heves fra bakken og
at maskinen star i vater innenfor 0,5°. Et signal varsler operatgren om at
rammen befinner seg innenfor 0,5° helling.

Nar denne prosedyren er ferdig kan man igjen heve plattformen ved hjelp av
den vanlige kommandoen.

e Hev plattformen uten last til hayeste stilling og senk den deretter noen
ganger, se til at maskinen fungerer pa korrekt mate.

e Kontroller antiklem-funksjonen ved a heve arbeidsplattformen til en hayde
pa cirka 2 meter over transporthgyde. Man ma kontrollere at plattformen
senkes og stanser automatisk ved en hegyde som gjor at den vertikale
avstanden mellom saksene er stgrre enn 50 mm. Ytterligere bevegelser
nedover er mulig kun etter en forsinkelse pa 3s og ved redusert hastighet.

Merknad: Sakseliften er utstyrt med et system som skal hindre klemskader
(ref. Punkt 5.4.4 EN 280). Dette systemet vil aktiveres og sakseliften
blokkeres midlertidig slik at operateren kan kontrollere hvorvidt det finnes
personer rundt maskinen.
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e La maskinen sta pa beltene og kontroller at kjgrefunksjonen fungerer med
plattformen hevet. Denne testen utfgres ved a heve plattformen til en hgyde
hvor vinkelen pa saksestrukturen er 20° i forhold til horisontalen (maksimal
plattformhgyde 4,5 m) og kontrollere at det er mulig a kjere maskinen ved

redusert hastighet (lampe 2 lyser\fi 2 ig:). Kontroller at lampen (2) slar seg
av og maskinen ikke kan kjares nar man overgar denne hgyden.

e La maskinen sta pa beltene pa et ujevnt terreng med plattformen staende
over transporthgyden, men under maksimal kjgrehgyde (lampe 2 lyser).
Kontroller at maskinen stanser automatisk nar hellingen i rammen overgar 2°
i forhold til horisontalen. For a styre maskinen ma plattformen settes tilbake
i transportstilling.

e Hev opp plattformen til en hayde som overgar transporthgyden og kontroller
at manuell og automatisk nivaregulering er utkoblet.

e Sett maskinen pa stettebeinene og kontroller at plattformens maksimale
hgyde er begrenset til 7 m nar minst en av stgttebeinene star i smal
konfigurasjon. Kontroller samtlige stattebein hver for seg.

e La maskinen sta pa stattebeinene og kontroller at det ikke er mulig a heve
plattformen over transporthgyde nar minst ett av stgttebeinene star over
bakken. Kontroller samtlige stattebein hver for seg.

e La maskinen sta pa stattebeinene og kontroller at det ikke er mulig a heve
plattformen over transporthgyde nar minst ett av stgttebeinene star i fullt
utstrekk. Kontroller samtlige stattebein hver for seg.

e Bruk nedstoppknappen pa fjernkontrollen (eller radiokontrollen) og
kontroller at motoren slar seg (bade endotermisk og elektrisk) og at ingen
funksjoner er aktive. Slipp opp soppknappen nar denne testen er fullfort.

e Bruk nadstoppknappen pa styrekonsollen (bakkekommando) og kontroller at
motoren slar seg (bade endotermisk og elektrisk) og at ingen funksjoner er
tillatt. Slipp opp soppknappen nar denne testen er fullfart.

e Bruk lydsignalet/sirenen og kontroller funksjon.

e Kontroller sirenen mens maskinen kjarer og nar det foretas hevemangvre
med plattformen.

e Mens maskinen kjarer med plattformen i transportstilling ma man kontroller
at maskinen stanser umiddelbart nar styrepinnen slippes opp (i modus
skilpadde).

e Kontroller korrekt funksjon i enheten for manuell nedsenking av plattformen.

e Kontroller at alle rekkverkene er festet og montert korrekt.
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2.12 Forholdsregler ved arbeidsslutt eller ved opphold i arbeidet

Det er forbudt a etterlate sakseliften ubevoktet uten at man i forkant har slatt
av motoren og tatt ut ngklene fra styrekonsollen, slik at ikke uvedkommende har
tilgang til maskinen.

2.13 Sikkerhetsregler i forbindelse med vedlikehold

Vedlikeholdsinngrepene som beskrives i denne handboken er basert pa bruk i
normale driftsforhold. Hvis maskinen er gjenstand for hard drift (eks. haye
temperaturer, omrader med mye stav, korrosjon osv) ma man henvende seg til
ALMAC S.r.l. slik at vedlikeholdsintervallene kan kontrolleres og eventuelt
justeres.

VEDLIKEHOLDSINNGREP skal kun utfgres av autorisert personell som har veert
gjenstand for opplaering.

Man skal kun utfgre VEDLIKEHOLD og REGULERINGER som er gjengitt i denne
handboken. For andre inngrep og ved behov (f.eks. havari) ma man utelukkende
kontakte ALMAC S.r.L.

Alt VEDLIKEHOLD skal utfgres i henhold til gjeldende retningslinjer for sikkerhet
og miljavern.

FABRIKANTEN FRASKRIVER SEG ALT ANSVAR FOR SKADER SOM OPPSTAR SOM
RESULTAT AV MANGLENDE ETTERF@LGELSE AV ADVARSLER OG GJELDENDE
LOVGIVNING.

e Vedlikehold ma kun utfgres etter at maskinen er blitt avslatt og deaktivert
med batteribryteren.

e For man tar til med vedlikeholdet ma plattformen blokkeres.

e Hvis plattformen ma heves i forbindelse med vedlikehold, ma man samtidig
blokkere den for a hindre utilsiktet nedsenkning av plattformen og
saksestrukturen. Maskinen leveres med en blokkeringsanordning som ma
plasseres pa et spesifikt punkt slik at saksestrukturen kan blokkeres (se
prosedyre gjengitt herunder).
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Arbeidsplattformen har to slike innretninger som er montert pa siden av
stremavtakeren.

OBS! Begge disse innretningene ma monteres korrekt for man kan utfere
inngrep pa innsiden av maskinen.

Figuren over viser hvordan saksestrukturen skal blokkeres i forbindelse med
vedlikehold. Hvis man anvender styrekonsollen pa bakken kan plattformen
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heves slik at de to sperrene kan stilles i vertikal posisjon som er innrettet
med de to lasepinnene under.

Deretter senker man plattformen langsomt ned inntil hengslene kommer i
kontakt med og blokkeres i boltene.

OBS! | forbindelse med denne prosedyren ma ikke befinne seg gjenstander
eller personell i arbeidsplattformen.

OBS! Hvis det ikke er ngdvendig a fijerne en eller begge laftesylindrene
anbefales det a hvile hele strukturen pa disse sylindrene. Sett pa hengsler
som et ekstra sikkerhetstiltak.

e Tenk pa miljget: unnga oljesgl i forbindelse med etterfylling. Anvendt olje
ma kasseres i henhold til gjeldende lovgivning.

e Man ma aldri fgre inn kroppen, hender eller fingre i maskinens skarpe
deler nar disse ikke er tildekket med skjermer eller lignende. Man ma

farst blokkere alle bevegelige deler pa sikker mate.

e |kke bruk bensin, lesemidler eller andre antennelige vaesker i forbindelse
med rengjgring. Bruk heller autoriserte lasemidler som ikke er antennelige
eller giftige.

e Ikke bruk apne flammer for a lyse opp arbeidsplassen i forbindelse med
vedlikehold.

e Fgr man avmonterer rar og rarforbindelser ma man pase at det ikke finnes
trykksatte vaesker inne i disse. Trykksatt olje kan medfere alvorlige g
skader. Kontakt lege umiddelbart hvis noen kommer i kontakt med slike
vaesker. Husk ogsa at en vaeske som presses ut av et lite hull kan vaere

tilnaermet usynlig og inneha tilstrekkelig kraft til at den penetrerer huden.
Sok etter lekkasjer med en pappbit eller en planke.

e Se til at alle deler av det hydrauliske anlegget er tilstrekkelig festet.
e Ved bruk av haytrykksluft i forbindelse med rengjering ma man beskytte

gyne med briller (med visir) og redusere trykket til maksimalt 2 atm. (1,9
bar).
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2.14 Personlig verneutstyr (PVU)

For en garantert sikker bruk av maskinen, ma det anvendes personlig verneutstyr
som ma settes pa far man stiger opp i arbeidsplattformen og brukes i henhold til
anvisningene.

- Sikringsutstyr

- Hjelm

- Vernesko

- Arbeidshansker

Sikringsutstyr

For man stiger opp i arbeidsplattformen ma man sette pa sikringsutstyr for
motvirkning av fallskader. Sikringsutstyret ma brukes pa en slik mate at fall fra
hgyden umuliggjeres.

Sikringsutstyret skal besta av en sikkerhetssele som dekker hele kroppen (1) og
som er utviklet i samsvar med norm UNI EN 361, med feste pa bryst og/eller rygg
og utstyrt med snor (2) for blokkering og regulering EN 358 som hindrer fall.
Utstyret skal forankres i de anviste festene i arbeidskurven med en
festeanordning (3) EN 362 som innehar passende dimensjoner og form.

Nar man har steget opp i arbeidsplattformen ma man forankre sikringsutstyret
til plattformen, bruk festene i front av plattformen som er angitt med symboler.
Juster selen slik at den forblir sa kort som mulig og holder operatgren innenfor
arbeidsplattformen.
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OBS! Dette utstyret skal ikke anses som fullverdig fallhemmende utstyr, men

som et utstyr som forhindrer faktiske fall fra hgyden.

PERSONLIG VERNEUTSTYR

N

Protezione obbligatoria Guanti di protezione Calzatura di sicurezza Protezione obbligatoria
del corpo obbligatoria obbligatoria delludito
Body protection required | Protective gloves required | Safety shoes required Hearing protection

required
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3 BESKRIVELSE AV MASKINEN

3.1 Maskinens struktur

| denne delen er maskinens hovedkomponenter og deres funksjoner gjengitt.

3.1.1
Arbeidsplattformen

— 3.1.2 Saksestruktur

— 3.1.3 Beltevogn med

ramme
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3.1.1 Arbeidsplattform

1. Knappepanel (konsoll) med
kommandoer

2. Ngdstoppknapp pa konsoll

4. Arbeidsplattform

5. Vaterpass
6. Stremforbindelse i
arbeidsplattform

7. Adgangsinnretning arbeidsplattform

¥
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8. Pedal forlengbar arbeidskurv
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3.1.2 Saksestruktur

9. Laeftesylindre

10.Elektroventil pa avre
leftesylinder SV19

11.Elektroventil pa nedre laftesylinder

Sv18

12.Ekstra elektroventil pa begge
loftesylindre SV21

N\

13.Trykktransduser pa gvre sylinder for

14.Trykktransduser for kontroll av
last i kurven
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kontroll av elektroventil SV19
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3.1.3 Komponenter i beltevogn

16.Stige for tilgang til plattformen 17.Hydrauliske

hovedkomponenter

20.Blinker 21.Ngdstoppknapp konsoll

bakkekommandoer
= k|
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22.Styreenhet (ECU)

R

23.Batteribryter
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26.Utgangsfilter 27.Innsugsfilter (innvendig i tank) |

30.Booster for tredje kjorehastighet 31.Startbatteri
forbrenningsmotor
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32.Elektrisk motor (hvis montert)

33.Vekselretter (hvis montert)

34.Hovedpanel sikringer vekselretter
(hvis montert)

36.Hovedmotor
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38.Beltevogn og stattebein
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3.2 Forerplass

3.2.1 Baerbart styrepanel (konsoll)

Arbeidsplattformen er utstyrt med et baerbart panel (konsoll) som brukes til a
styre/mangvrere plattformen under normale forhold.
Konsollen kan enten plasseres i metallholderen som finnes pa rekkverket i

plattformen, eller den kan tas ut av holderen og brukes fritt av operataeren.

Ogsa holderen i metall kan hektes av ved a vri pa den anviste skruknotten.
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OBS! Hvis arbeidsplattformen skal fraktes pa lastekjgretgy ma alltid holderen
festes med denne skruknotten.
Konsollen kan ogsa kobles fra kabelen hvis man skrur ut den anviste skruhylsen

A.

OBS! lkke skru pa skruhylse B, hvis dette gjgres kan gjengene inne i kontakten ta

skade.
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OBS! For alle operasjoner som medfarer at arbeidsplattformen ma laftes over
transporthgyde ma bade konsollen og operatagren befinne seg pa innsiden av

selve plattformen.




SIDE 59

ALMAC s.r. L.

ID

1 Kontrollampe

2 Kontrollampe

3 Kontrollampe

4 Kontrollampe

5 Velger

6 Velger

Funksjon og status

Beskrivelse og funksjon

PLANERINGSALARM
SLUKKET Ingen alarm
BLINKENDE Alarm - ingen kontakt med bakken
LYSER Hellingsalarm
KJORING TILLATT
SLUKKET Kjering ikke tillatt
LYSER Kjoring tillatt
TILLATELSE MASKINDRIFT
SLUKKET Avhenger av folgende: Maskin avslatt
eller uten tillatelse til a heve
plattformen, eller uten tillatelse til
a bruke styrespaker eller
kommandoer.
BLINKENDE Maskin med tillatelse til bruk av
kommandoer, men med generelt
operatgrvarsel (se kapittel 4.3)
LYSER Maskin med tillatelse til a heve
plattform
ALARM OVERLAST
Avslatt Last i plattformen mellom 0
og 360Kg (1,2 nominell last)
Lyser Last i plattformen over eller
tilsvarende 360Kg (1,2
nominell last), normal
maskinfunksjon er blokkert
SLA AV/PA MOTOR

For a sla pa motoren bruker man ON.
For a sla av motoren bruker man
OFF.

ELEKTRISK MOTOR / GENERATOR (HVIS MONTERT)

Posisjon ENGINE

Posisjon ELECTRIC
ENGINE

Standard funksjon med motor

| plattformen er 230V-forbindelse
ikke forsynt hvis ikke stgpslet under
stigen er blitt koblet til en ekstern
stromkilde.

Motor slas av og den elektriske
motoren aktiveres.

For a sla pa den elektriske motoren
ma man bruke velgeren 5 og vri den
til ON.

Den elektriske motoren fungerer kun
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ID

7 Knapp

8 Velger
Styrepinne

9
venstre

10 Styrepinne
hoyre

11 Velger

12 Knapp

13 Velger

14 Soppknapp

Funksjon og status

Posisjon OUT 220

LYDSIGNAL

Beskrivelse og funksjon

hvis stgpslet under stigen er koblet
til en ekstern stremkilde.
Forbindelsen i plattformen er koblet
til strgm.

Standard funksjon med motor

Hvis man vrir velgeren i denne
posisjonen aktiveres
stremgeneratoren (hvis montert) slik
at man far 220V stremforsyning i
arbeidskurven uten behov for a
koble stgpslet under stigen til en
ekstern kilde.

Motoren kjgrer ved hgyt turtall

VALG AV KJOREHASTIGHET

Posisjon SKILPADDE

Posisjon HARE

Normal hastighet for alle mangvre

Hoy hastighet for alle mangvre

| denne konfigurasjonen er det kun
mulig a bruke hayre styrespak til a
kjgre maskinen, og kun maksimal
hastighet og kjering i rett linje er
mulig.

Kommando  kjegring  FRAMOVER/
BAKOVER venstre belte

Kommando traversering FRAMOVER/
BAKOVER hgyre belte

Automatisk  nivajustering  med
aktivering av stattebein.

Hvis man har manuell nivajustering
ma man alltid trykke pa en av
knappene for stattebeinene (12) og
deretter bruke spaken (11) for a
senke eller heve det Vvalgte
stottebeinet.

Valg av stettebein for manuell
nivajustering

Oppheising / nedstigning

N@DSTOPPKNAPP
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Sentralvelger apne/lukke er ikke aktiv pa denne plattformmodellen

3.2.2 Styring fra bakkeniva med baerbart knappepanel

Med det baerbare panelet kan man styre maskinen fra bakkeniva, i tillegg til a
tillate styring fra selve plattformen.
Dette er kun mulig for grunnleggende kjgremangvre ved hgyder som ligger under
arbeidsplattformens transporthgyde.

For denne operasjonen utferes ma arbeidsplattformen settes | transportstilling
og veaere helt nedsenket.

Nar knappepanelet er tatt ut fra plattformen burde den festes til operatgren pa
en sikker og korrekt mate slik at man unngar feilmanavre.

Nar maskinen styres pa denne maten ma man vare oppmerksom slik at man ikke
kommer i kontakt med beltene pa plattformen. Hold god avstand, bruk hele
kabelens lengde.

Nar transportfasen er avsluttet ma man sette knappepanelet tilbake pa plass.
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3.2.3 Bakkekommandoer

Arbeidsplattformen er utstyrt med en baerbar styrekonsoll. Denne finnes i
vogndelen bak pa maskinen. Denne konsollen brukes av bakkemannskapet i
forbindelse med vedlikehold eller i ngdsituasjoner (ngdstoppknapp).
Styrekonsollen er sikret med ngkkel slik at den ikke kan brukes av uautoriserte
personer.

OBS! Nokkelen ma alltid veaere tilgjengelig for operatarene og bakkemanskapet.

Uforutsett aktivering av bakkekommandoene forhindres takket vaere den
automatiske ngkkelfunksjonen: vri om ngkkelen til "arbeidsplattform” (posisjon
HOYRE) for a deaktivere bakkekommandoene, eller vri ngkkelen til
"bakkekommando” (posisjon VENSTRE) for automatisk deaktivering av
styrekonsollen.
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ID Funksjon og status Beskrivelse og funksjon
. Viser antall driftstimer og maskinens status, viser
18 Display .
eventuelle alarmer vekselvis.
VELGER HEVE/SENKE PLATTFORM
For a heve plattformen flytter man
19 Velger velgeren til posisjon UP
For a senke plattformen flytter man
velgeren til posisjon DOWN
SLA AV/PA MOTOR
For a sla pa motoren flytter man
20 Velger velgeren til posisjon ON

For & sla av motoren flytter man
velgeren til posisjon OFF
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ID Funksjon og status Beskrivelse og funksjon

21 Soppknapp N@DSTOPPKNAPP

SLA MASKIN AV/PA
VELGE OPERAT@RPLASS
SENTRAL posisjon Maskin avslatt
22 Nokkelbryter Posisj?n V (operatar Kom.malndooer fra: bakkeniva (kyn
pa bakken) mulig a sla av/pa motoren og stige
opp/ned fra arbeidsplattformen.
Posisjon H (operater Kommandoer i arbeidsplattformen
i arbeidsplattform) (alle kommandoer er aktive)

OBS! Bakkekommandoene skal kun brukes av personell som har gjennomgatt
oppleaering i styring av sakseliften.

Personell MA IKKE oppholde seg i arbeidsplattformen mens en annen operatar
styrer den fra bakkeniva.
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3.3 Avlukke for oppbevaring av dokumenter og andre gjenstander

Ombord i maskinen, under styrekonsollen, finnes det et avlukke som kan apnes
for hand hvor man kan finne:

e Denne bruks- og vedlikeholdshandboken

e Reservedelskatalog

e Koblingsskjema

e Hydraulisk skjema

e Samsvarserklaering

e Motorhandbok

Pa innsiden av avlukket er det ogsa plass til personlige gjenstander.
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3.4 Sikkerhetsinnretninger for plattformfunksjon

OBS! Kontroller at sikkerhetsanordningene fungerer som de skal. | forbindelse
med arbeidet ma operatgren vare i stand til a vurdere, gjenkjenne og unnga
enhver farlig situasjon, samt signalisere feilfunksjoner umiddelbart til
ansvarshavende, slik at man kan gjennomfgre de aktuelle inngrepene og sette
maskinen tilbake i akseptabel bruksstand.

MAN MA IKKE ENDRE PA ELLER TUKLE MED KALIBRERINGEN TIL
KOMPONENTENE | DET ELEKTRISKE ELLER HYDRAULISKE ANLEGGET.

Arbeidsplattformen er utstyrt med en komplett serie sikkerhetssystemer.

3.4.1 Hellingsmaler i hovedramme

Pa maskinrammen er det satt pa en vinkelsensor i Can Bus som leser av
hellingsverdien i sanntid og sender den til den elektroniske styreenheten.
Vinkelsensoren er redundant (bestar av to forskjellige sensorer) og overvaker
hellingsaksene X og Y pa maskinen (langs sidene og i lengderetning)

Signalene fra de to sensorene sammenlignes lapende slik at de alltid stemmer.
Enheten er plassert i et komponenthus som er montert pa rammen.
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3.4.2 Hoydekontroll arbeidsplattform

Pa rammen til saksestrukturen er det satt pa en vinkelsensor i Can Bus som leser
av hellingsverdien i sanntid og sender den til den elektroniske styreenheten.
Vinkelsensoren er redundant (bestar av to forskjellige sensorer) og overvaker
hellingsaksen Y pa maskinens saksestruktur (lengderetning).

Signalene fra de to sensorene sammenlignes lgpende slik at de alltid stemmer.
Verdiene fra de to sensorene sammenlignes lgpende med Y-verdiene til
sensorene som er montert pa rammen.

Nar avviket males kan man beregne hgyden pa plattformen i forhold til
nedsenket stilling (relativ vinkel mellom saksestruktur og ramme 3°).
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3.4.3 Lastbegrenser

Maskinen er utstyrt med en arbeidsplattform. Nar denne star i vid stilling har
den en flate pa 1 mz.

Av denne grunn er det blitt satt pa to trykktransdusere pa den nedre sylinderen,
som sammen med vinkelsensorene i rammen og i saksestrukturen utgjer et
system som kan male hvorvidt lasten i arbeidsplattformen overgar 20% av
nominell last.

Hvis det oppdages overlast nar plattformen befinner seg over transportstilling vil
alle bevegelser i plattformen vaere blokkert. Disse vil aktiveres igjen nar den
overskytende lasten er blitt fjernet.

FARE:

- IKKE LAST PLATTFORMEN OVER GRENSENE SOM ER GITT AV PRODUSENTEN.

- DET ER FORBUDT FOR OPERAT@REN A FLYTTE SEG MELLOM PLATTFORMEN OG
BYGNINGER ELLER LIGNENDE RUNDT MASKINEN. DETTE KAN MEDF@RE
USTABILITET.
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3.5 Sikkerhetsinnretninger i hydraulisk anlegg

3.5.1 Hydraulisk trykkbegrensningsenhet

Det hydrauliske anlegget er utstyrt med trykkbegrensningsventiler (R-Q) som
begrenser trykket i forhold til den faktiske maskindriften, slik at de forskjellige
komponentene holder seg i stand over tid.

Disse ventilene har ikke behov for reguleringer, men vil kalibreres av ALMAC
S.r.l. i forbindelse med testfasen. | figuren under vises den hydrauliske
blokkeringsenheten og posisjonen til trykkbegrensningsventilene nevnt over.
Blokken med de hydrauliske styrespakene er ogsa utstyrt med en
trykkbegrensningsventil for heisefunksjonen (P). Dette er en ekstra
sikkerhetsanordning i tillegg til overlastkontrollen. Den er tenkt a hindre
ustabilitet i maskinstrukturen.
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1. Trykkbegrensningsventil (R) : kalibrert til 200 + 5 bar

2. Trykkbegrensningsventil (Q) : kalibrert til 200 + 5 bar

3. Trykkbegrensningsventil (P) : kalibrert til 160 + 5 bar (i versjon 1470 HE
kalibrert til 195bar)

OBS! Man ma aldri regulere trykkbegrensningventilene uten autorisasjon fra
ALMAC S.r.l. Dette vil medfere bortfall av garantien og enhver rettighet for
kunden.

3.5.2 Sikkerhetsinnretninger pa hydrauliske styrespaker

Blant de hydrauliske styrespakene finnes det fem elektroventiler med manuell
bypass. Disse fem elektroventilene er merket med A-B-C-N-O og er del av
maskinens sikkerhetssystem. Disse ma aldri styres manuelt.
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OBS! Etter eventuelle manuelle inngrep pa ventilene A-B-C-N-O ma disse settes

tilbake til standardinnstillinger. Dette gjores av hensyn til maskinsikkerheten, slik at

man unngar at arbeidsplattformen velter.

3.5.3 Sikkerhetsinnretninger ved feil i hydraulisk anlegg

Hvis det oppstar feil pa de hydrauliske rarene som styrer lgftesylindrene, er
loftesystemet utstyrt med tre ventiler som normalt er avstengt (1). Disse har
elektrisk styring og er koblet direkte til sylinderen, slik at de hindrer eventuelle
ukontrollerbare nedstigninger med arbeidsplattformen og andre farlige
situasjoner.

Pa den ovre sylinderen er det montert pa en manifold (med flens) som
inneholder en enveis elektroventil (1).

Pa den nedre sylinderen er det montert pa en manifold (med flens) som
inneholder to enveis elektroventiler (1).

Pa begge manifoldene er det satt pa en oversenteralarm som er kalibrert til 200
bar (2) og styres via et eksternt rar.

Trykksatt styring (3) av denne ventilen (% Gas-rer) kan brukes nar man ma
foreta nedstigning i nadsituasjoner.

| nedsituasjoner, eller hvis det mangler stremforsyning til den elektriske
styreenheten (4), kan man trykksette maskinen ved a bruke handpumpen.

(ref. Punkt 5.10.2 UNI EN280:2015):




ALMAC s.r. L.

SIDE 72




SIDE 73 ALMAC s.r. L.

@ UPPER CYLINDER

3
Ps3(\ SV19
wvz | i Wﬁm@
&) 4

: % e

210 bar|

P

@ LOWER CYLINDER

PS2 ) e 18

Ps1 (\
ORF2
@ v )| w2 VN:«?I'ZII’ pr
[ X
& &
. @I’E\
200 bar SV21 @

Solo nella 1470

For a starte maskinen er avbruddet ma man:
1. Reparere rorene og/eller de defekte hydrauliske forbindelsene
2. Foreta en utblasing og pafylling av det hydrauliske anlegget
3. heis opp sakseliften til maksimal hgyde

Hvis det oppstar skader pa hydrauliske slanger og rgr som forsyner sylindrene til
stgttebeinene, med pafelgende variasjoner i maskinhelling, vil dertil egnede
STENGEVENTILER hindre ytterligere mangvre med maskinen (med ref. Punkt
5.10.2 EN280).
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3.6 Sikkerhetsinnretninger avbrudd elektrisk stremforsyning

3.6.1 Ekstern forsyningskilde 230V

| arbeidsplattformen finnes en stremforbindelse som kan brukes til a forsyne
elektrisk utstyr som skal brukes under arbeidet. Av sikkerhetshensyn er det satt
pa en automatisk enhet "termomagnetisk differensialbryter” (1), som kutter
strommen hvis det oppstar overspenning eller spredning

For a fa tilgang til enheten ma man fagrst skru ut de to knottene pa
komponenthuset, ta ut det gjennomsiktige panelet (2), og deretter apne lokket
pa koblingsboksen. Nar operasjonen er fullfart ma man sette pa plass dekslet og
skru pa plass knottene.

1 2
Stremforbindelsen i arbeidsplattformen kan ogsa styres av en ekstra bryter (4)
som lar operatgren koble ut selve streamforsyningen.
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3.6.2 Vekselretter 220V (ekstra)

Hvis maskinen er utstyrt med 220V vekselretter som leverer spenning til
stremforbindelsen i arbeidsplattformen, vil fglgende sikkerhetsinnretninger
medfolge:

1) Isolasjonskontroll pa kabler som gar fra vekselretter til
arbeidsplattformen og rammen pa maskinen (Sentinel).

2) Shuntspole (utlgses ved alarm fra sentinel)

3) Termomagnetisk effektbryter

4) Hjelpekontakt som utlgser en alarm ved manglende isolering (en alarm
utlases hvis Sentinel utlagser shuntspolen)

5) Vekselrelé som kommuterer forbindelsen i arbeidsplattformen fra
vekselretter til kontakten under stigen. Vekslingen gjeres automatisk nar
230V spenningsforbindelsen aktiveres.

3.6.3 12V Anlegg

Ved siden av motoren er det blitt pamontert en batteribryter (3) som fysisk
kobler ut den elektriske 12V stremlinjen som gar fra batteriet til de forskjellige
enhetene.

Vi anbefaler a bruke denne innretningen pa slutten av hver arbeidsdag, for slik a
unnga at batteriet gar tomt.

Ved siden av motoren finnes ogsa anleggets hovedsikring (150 A Megafuse)

| naerheten av stigen og innretningene for overspenning finnes ogsa sikringene
som beskytter de av maskinens deler som anvender 12V stremforsyning.
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-

150 amperes (megafuse)

'uu 15 amperes (F1) / 15 amperes (F2)
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4 Bruksinstruksjoner

4.1 Forberedende operasjoner

4.1.1 Terrengets egnethet

Et svaert viktig moment hva angar terrenget, er at sakseliften skal kunne sta
godt pa underlaget uten a skli bort nar den er blitt plassert i arbeidsstilling.
To faktorer som ofte bidrar til at maskinen sklir ut:

e Helling

e Darlig grep som falge av darlig friksjon.

De to faktorene nevnt over ma alltid vurderes med sarlig oppmerksomhet og i
sammenheng med hverandre. Det eksisterer ingen verdigrense for en gitt
"faktor" som fullstendig utelukker at maskinen sklir pa underlaget, nar den andre
faktoren er saerlig ugunstig. Et tilnaermet flatt underlag kan vaere uskikket for
bruk hvis det er dekket med is. Det samme gjelder for et underlag hvor
maskinens grep er godt, men hvor hellingen er for stor.

Optimale bruksforhold for denne sakseliften kjennetegnes av et flatt terreng,
men det er svaert sjelden at slike bruksforhold kan oppnas.

e Unnga glatte underlag og/eller underlag som er dekket av is eller sand.
Under kjgring og/eller maskinstabilisering kan dette fere til at maskinen
glir eller velter.

e INGEN IS!
e INGEN SAND!
e UNNGA ST@V OG GLATTE OVERFLATER!
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Var oppmerksom pa glate overfaer
M aksimal fotwinkel: 10°
Konroller ba ke brh oldene far plagbrmen tas i bruk

Maksimal helling i stottefotter

Nar det anvendes stottefatter kan plattformen tale inntil 21° helling pa sidene,
og inntil 12° i lengderetning

Hellingen i terrenget under stattefgttene ma dog aldri overstige 10°.

Maksimal helling for belter
Med belter kan man kjgre i hellinger som er pa maksimalt 15°pa sidene og 25° i

lengderetning.

Merknad: Ikke bruk sakseliften hvis underlaget ikke er skikket
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4.1.1.1 Obligatoriske sikkerhetsanvisninger som ma folges nar arbeidsplattformen
brukes over transporthoyde med stabilisering pa beltevognen.

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid falges:

Plattformen kan farst heves etter at man har kontrollert, bade visuelt og fysisk

fra plattformen, at alle de 4 sidene pa maskinen er i kontakt med terrenget.
Folgende situasjoner ma alltid unngas for begge belter:

{

Tannhjulet i drivskivene og tomgangsskivene ma vaere i kontakt med bakken.
Hvis en av de fire sidene ikke er i kontakt med bakken vil stabilitetsomradet
reduseres betraktelig, noe som kan medfare ustabil plattform og fare for velt.

4.1.1.2 Obligatoriske sikkerhetsanvisninger som ma folges nar arbeidsplattformen

brukes over transporthoyde med stabilisering pa stottefotter.

Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid folges:

Plattformen kan farst heves etter at man har kontrollert at alle stottefgttene pa
maskinen er i kontakt med terrenget, og at lasepinnen er helt satt inn i sitt
anviste spor.
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Kontroller ogsa at ingen sylindrene pa stottefgttene star i helt utstrakt stilling.
Et automatisk system kontrollerer at alle stottefgttene pa plattformen er i
kontakt med bakken og at ingen av disse star i helt utstrakt stilling.

| tillegg vil et automatisk system kontrollere at alle lasepinnene pa
arbeidsplattformen er helt satt inn i sine respektive spor.

Hvis en av disse ikke er helt satt inn vil en alarm varsle operatgren om dette.
Kontroller terrenget hvor stgttefgttene skal brukes, dette burde vaere jevnt men
ikke glatt.

Kontroller maksimal helling under stgttefgttene, den burde befinne seg innenfor
10°.
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4.1.2 Vindpavirkning

Maskinen kan ikke brukes hvis det er sterk vind (vindstyrke over 12,5 m/s).
Herunder er det gjengitt en tabell med referanseverdier og konsekvenser av
gitte vindstyrker (Beaufort-skala).

Scale of the Italian Hydrographic Service Beaufort International Scale Effects
Corresponding speed
Ne Wind description Speed in km/h N° Wind description
In km/h In m/sec
0 108 0 Cal ke ri icall
alm, smoke rises vertica
Perfect calm 3.60 1.0 y
0 Calm 0-7
6,12 1,7 Wind direction shown by
1 Light air, bora .
7,20 2,0 smoke but not by wind vanes
. » 5 neh 11,16 3,1 Wind felt on face; leaves
Light wind 7- Light breeze
18t win 14,40 4,0 rustle; vane moved by wind
. . 17.28 48 Leaves and small twigs in
3 Light wind 21.60 6.0 constant motion. Wind
2 Moderate breeze 14-29 extends flags
24,12 6,7 Wind raises dust and leaves.
4 Moderate breeze
28,80 8,0 Branches are moved.
31.68 8.8 Small bushes begin to sway.
3 Almost strong breeze 29-36 5 Fresh breeze 36.00 10.0 Waves form with white foam
crests
38,52 10,7
6 Strong breeze Large branches in motion.
43,20 12,0
4 Strong breeze 36-50
46,44 12,9
7 Near gale Whole trees in motion.
50,40 14,0
55.44 154 Wind breaks branches off
8 Gale 61.20 17.0 trees; difficulty in walking
against the wind.
64,80 18,0 Structural damage (chimney-
5 Gale 50-83 9 Strong gale
72,00 20,0 pots and slates removed)
75,60 21,0 Trees uprooted. Serious
10 Storm
82,80 23,0 structural damage.
6 83-108 11 Viol 5040 240 Wid dd
i - iolent storm idespread damage.
Hurricane 108,00 300 P g
0 144,0 40,0 c deisd q
i Hurricane ountryside is devastate:
Not classified 180,0 50.0 try!
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Fare: Sakseliften skal ikke brukes nar vindstyrken overgar 6 pa Beaufort-skalaen.
For verdier mellom 4 og 6 ma man vare meget papasselig.

4.1.3 Stige inn i arbeidsplattformen

Nar man stiger inn i arbeidsplattformen ma den befinne seg i helt NEDSENKET
STILLING.

Stig opp pa operatgrplassen med stigen (1) helt inntil det agverste trinnet.

Hold fast i rekkverket (2) med en hand og bruk den andre handen til a dra i
"avblokkeringsspaken" (3) som er angitt i figuren under. Apne deretter porten for
hand.

Nar man befinner seg i arbeidskurven vil porten ga tilbake til sin opprinnelige
stilling og lukke seg automatisk for a unnga at noen faller ut av kurven.

OBS! Det er FORBUDT a blokkere porten for a holde den apen hele tiden.
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4.1.4 Kontrollere drivstoffniva

For motoren slas pa og/eller ved arbeidsstart anbefales det a kontrollere
drivstoffniva.
Fyll pa drivstoff gjennom det anviste pafyllingslokket (1).

4.1.5 Kontroll av niva motorolje

Kontroller oljeniva fer oppstart, eller vent 5 minutter etter at motoren er blitt
stanset.

Trekk ut peilepinnen, tark av og foreta kontroll av oljen.

Trekk ut peilepinnen og kontroller.

For ytterligere informasjon henvises det til motorens bruks- og
vedlikeholdshandbok.




SIDE 86 ALMAC s.r. L.

4.1.6 Forlengelse arbeidsplattform

Arbeidsplattform er utstyrt med en mekanisme som gjor at den kan forlenges for
a utvide arbeidsradiusen. For a forlenge plattformen gjares falgende:
1. Trakk ned avblokkeringspedalen (A)
2. Legg trykk pa selve arbeidsplattformen ved a ta tak i rekkverkene (B) og
skyve plattformen utover.
3. Se til at lasepinnen pa pedalen er blokkert i en av de tilgjengelige
sporene (C)
4. For a trekke inn plattformen igjen utfgres prosedyren i motsatt
rekkefolge.
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440 | N\

OBS! Nar plattformen senkes ned ma man vare oppmerksom pa hindringer under
plattformen slik at man unngar velt og skader pa denne!



SIDE 88

ALMAC s.r. L.

4.1.7 Legge sammen rekkverk

Arbeidsplattformen er utstyrt med sammenleggbare rekkverk som forenkler
transport og mangvrering pa lasteplanet. For a legge sammen rekkverket ma
man apne lasepinnene pa hver rekkverkdel i henhold til angitt rekkefalge.

Arbeidsplattformen kan
forlenges i henhold til
anvisningene i par. 4.1.4
Forlengelse arbeidsplattform
inntil maksimal lengde

Ta ut det barbare
trykkepanelet

Apne festene pa det fremre
rekkverket (se neste sider)
Legg sammen rekkverket som
vist pa figuren

Apne festene pa rekkverket
til hoyre i den forlengbare
arbeidsplattformen.

Legg sammen rekkverket som
vist pa figuren

Apne festene pa rekkverket
til venstre i den forlengbare
arbeidsplattformen.

Legg sammen rekkverket som
vist pa figuren
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Apne porten som vist i figuren

Apne festene pa rekkverket
til hgyre i plattformen.

Legg sammen rekkverket som
vist pa figuren

Apne festene pa rekkverket
til venstre i plattformen.

Legg sammen rekkverket som
vist pa figuren

| denne konfigurasjonen er
det mulig a passere sprekker
eller lignende med hgyde
under 2 m.

Hvis maskinen ma fraktes ma
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den forlengbare delen lases i
sperreanordningen "T".

Hvordan apne festene i rekkverket

For a apne lasefestene i rekkverket gjar man som falger:

1) Vri sikkerhetsringen (A) pa lasepinnen (B) og dra den ut av sporet

2) Skru ut laseskruene (C)

3) Nar alle festene er fjernet fra rekkverket kan det legges sammen i henhold
til anvisningene som er gjengitt pa de forrige sidene.




SIDE 91 ALMAC s.r. L.

For man stiger opp pa plattformen ma man alltid sette rekkverkene tilbake i
vertikal stilling og lase dem som vist i figuren.
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4.2 Maskindrift

4.2.1 Oppstart av endotermisk motor

For a starte opp den endotermiske motoren og de hydrauliske pumpene ma man
bruke tenningsnakkelen som er plassert pa bakkeniva.

(=) gl

Nokkelen er innstilt pa falgende mate:

e (SENTRAL) Maskin avslatt - elektrisk anlegg ikke i spenning

e (TIL HOYRE): Man starter opp hele det elektriske anlegget til plattformen,
inkludert det baerbare panelet. Bakkekommandoer er unntatt.

e (TIL VENSTRE): Hele det elektriske anlegget settes i funksjon.
Bakkekommandoer aktiveres og deaktiveres automatisk fra panelet i
arbeidsplattformen.

Styreenheten starter kontrollen av de de forskjellige sikkerhetssystemene:

e | konsollen vil lampene 1-2-3-4 sla seg pa sammen med et lydsignal som kan
hares vekselvis.

e De fire lampene forblir pa.

e Nar kontrollen er fullfert, og maskinen star i transportstilling eller er
nivajustert, ma kun lampene 2-3 lyse og lydsignalet ma vaere stumt.

Avslutt kontrollen av lampene og start opp motoren:
e Vri motorvelgeren til venstre (ON)

CR 5\ &
& \ / 7I/I:EU

N
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4.2.2 Oppstart av stremgenerator

Hvis det anvendes forbrenningsmotor kan man vri velgeren (6) til posisjon OUT
220V. Man kan na bruke 220V spenning i arbeidsplattformen (kun for maskiner
med vekselretter).

4.2.3 Oppstart elektrisk motor (hvis montert)

For a starte opp den elektriske motoren og de tilhgrende hydrauliske pumpene
ma man anvende en tilstrekkelig lang trepolet ledning som er utviklet i henhold
til europeiske standard IEC 309 (se foto under). Sett denne ledningen pa plass i
kontakten i narheten av stigen.

Egenskapene til el-nettet ma sammenlignes med egenskapene til den elektriske
motoren som brukes pa maskinen.

Egenskaper streamnett:

Spenning: 230 v + 10%

Frekvens: 50 Hz

Behgrig jording komplett med magnetotermisk differensialbryter

Bruk en skjgteledning med tverrsnitt som er tilpasset lengden
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OBS: hvis man kobler seg pa et nett som ikke er tilpasset egenskapene til den
elektriske motoren kan dette medfere skader pa komponentene i maskinen.
Maskinen er utstyrt med elektriske komponenter (relé og magnetotermiske
differensialbrytere) som kobler ut strammen til motor og anlegg.

For a starte den elektriske motoren (og dermed de hydrauliske pumpene) ma
man vri pa tenningsnokkelen i bakkekommandoene som ytterligere forklart i
paragrafen "Oppstart av motor”.

Nar denne fasen er fullfart ma man bruke valgbryteren (6) som er plassert pa
knappepanelet og vri denne til “ELECTRIC ENGINE”. Pa denne maten aktiveres
den elektriske motoren og 230V forsyningen i arbeidskurven.

For a sla pa/av den elektriske motoren bruker man spaken “ON” (5) pa
konsollen:
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4.2.4 Kjorekommandoer

De 2 styrespakene (10-11) pa kommandopanelet brukes til styring og vanlig
kjgring med plattformen. (se foto under)

Alle spaker styrer et tilhgrende belte (spak hgyre —belte hgyre, spak venstre
—belte venstre).

Hvis man skyver spaken framover vil plattformen ga framover, mens hvis man
drar spaken bakover vil man oppna motsatt manaver.

Man kan kjare pa ett belte av gangen, avhengig av gjeldende behov.
Traversering foregar ved maksimalt tillatt hastigheter som er oppgitt i de
gjeldende tekniske retningslinjer (punkt 5.3.1.11, UNI EN280:2015) .
Arbeidsplattformen er montert pa en beltevogn med reduksjonsgir som har to
hastigheter og negativ brems. Beltevognen vil derfor stanse opp helt hvis man
slipper opp styrespaken (ingen bevegelse hverken framover eller bakover)

For a utfare rotasjoner med sakseliften falges veiledningen gjengitt under.

Rotasjon mot hgyre
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Rotasjon mot venstre

Hgyrerotasjon rundt egen akse

(motrotasjon)

Venstrerotasjon rundt egen akse

(motrotasjon)

Kjgrekommandoene vil vare aktivert/deaktivert i funksjon av statusen pa
kjorelampen som er plassert pa kommandopanelet. Denne gir fglgende
informasjon:
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e Fast lysende: kjgring tillatt
e Avslatt: kjering ikke tillatt

OBS! Hvis man mangvrerer maskinen i motbakke ma man aldri gjere
retningsendringer i det man starter stigningen. Hvis det er helt ngdvendig kan
mangvren utfgres gradvis.

Det er forbudt a stige opp pa beltet for a utfare arbeidsoppgaver, eller for a
bruke styrespakene i arbeidsplattformen.
Det er forbudt a stige opp pa beltet nar maskinen er i bevegelse.
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Kjgring i konfigurasjoner som overgar transporthgyde er forbudt i faslgende
tilfeller:

e Vatt terreng

e Terreng dekket av sng og/eller is

e Asfalten er terr men det finnes sand, grus eller annet i veibanen

OBS: sklifare!

4.2.4.1 Kjoring med arbeidsplattformen i transportstilling

Regulering av hastighet:

dok

WNDK

Bruk velgeren 8 pa knappepanelet for a aktivere de forskjellige hastighetene
med arbeidsplattformen i transportstilling.

Skilpadde: hgy motorhastighet, hver styrepinne styrer sitt respektive belte.
Dette gir maskinfgrer mulighet til a stige opp skrastilte ramper og lignende med
arbeidsplattformen.

Hare: hay motorhastighet, venstre styrepinne ikke aktiv, hayre styrepinne (11)
styrer begge belter.

Maskinen kan kun kjgre rett framover og bakover

| denne kjeremodusen vil ogsa falgende funksjoner vaere aktivert

Endre slagvolum i hydrauliske motorer:

De hydrauliske motorene driftes med lavt slagvolum slik at hastigheten gkes
(medfarer lavere trekkraft).

Booster:

Etter en forsinkelse pa 1 sekund vil de hydrauliske motorene seriekobles og
dermed doble hastigheten.

Gy |
e .
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OBS! Nar styrepinnen slippes opp vil ikke maskinen stanse umiddelbart, men
redusere hastigheten gradvis. Maskinen kan kjgre inntil 40 cm etter at
styrepinnen er blitt slippet opp.

4.2.4.2 Kjoring med plattformen stdende over transporthoyde

Nar arbeidsplattformen er hevet over transporthgyde vil den maksimale
hastigheten begrenses automatisk til en verdi som ikke overstiger 0,4Km/t.
Plattformen kan kun kjares nar man befinner seg under en hgyde pa 4,5 m.

Nar man bruker velgeren 8 vil ikke den venstre styrepinnen vaere aktiv, og hgyre
styrepinne (11) vil styre begge beltene.

Maskinen kan kun kjere rett fram- og bakover, elektroventilen som varierer
slagvolum og elektroventilen i boosteren vil ikke vaere aktive.
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4.2.5 Stabilisering av maskinen

Denne plattformen har to tilgjengelige stabiliseringssoner.

Smal stabilisering (maksimal plattformheyde 7,16 m)

2080 5020
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7160

1680
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Bred stabilisering (maksimal hayde 12,22 m)
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Et automatisk system med endebrytere og trykktransdusere kontrollerer at alle
stottefattene pa plattformen er i kontakt med bakken og at ingen av disse star i
helt utstrakt stilling.

Alle lasepinner ma vaere helt satt inn i sine respektive spor.

Hvis en av disse ikke er helt satt inn vil en alarm varsle operatgren om dette.
Det er tilstrekkelig at kun en av stgttefgttene star i smal stilling fer maskinen
automatisk stiller inn begrenset plattformhgyde pa 6,99 m.
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Folgende operasjoner ma utfares i forbindelse med stabilisering av sonen:

3. Dra lasespaken oppover

2. Vri stottefoten utover (bred

stabilisering) eller innover (smal

stabilisering).

1. Slipp opp spaken nar korrekt og stabil
stilling er oppnadd.
Kontroller at stattefoten er korrekt

blokkert og at lasepinnen sitter som

den skal. Hvis denne ikke er korrekt

satt inn vil det utlgses et lydsignal og
OK-lampen vil blinke for a varsle

operataren.




SIDE 104 ALMAC s.r. L.

4.2.5.1 Automatisk stabilisering

Hvis det skal utfares arbeider pa et ujevnt underlag som befinner seg innenfor
de maksimalt tillatte hellingsgrenser, er maskinen utstyrt med et system for
"automatisk stabilisering” som aktiveres nar man drar i spaken "ST@TTEBEIN"
(11), men kun nar arbeidsplattformen er konfigurert slik at den befinner seg
innenfor den tillatte transporthgyden (< 2 m plattformhgyde).

.
T

Ll
Ll
'l

Hvis maskinen star i en skraning og har en hellingsvinkel som ligger over:
e Sideveis 20°
e Langsgaende: 12°

Det kan ikke utfares stabilisering av arsaker som har a gjgre med sylindernes
slagbane.

Stottebeinene senkes ned inntil samtlige kommer i kontakt med bakken. Nar
denne operasjonen er blitt fullfert vil maskinen senke/heve seg automatisk slik
at beltene ikke lenger er i kontakt med bakken.

Nar den automatiske stabiliseringen av maskinen er blitt fullfert vil det utlases
et kort hornsignal.

4.2.5.2 Manuell utvidelse av stattebein

Hvis maskinen star pa et jevnt eller svakt hellende underlag, vil den vaere ferdig
nivajustert med beltene hevet fra bakken nar den automatiske stabiliseringen er
blitt fullfert.

Hvis man gnsker a heve maskinen ytterligere for a na maksimal arbeidshayde,
ma stottebeinene strekkes ut ytterligere.
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Hvis man holder inne bryteren for automatisk stabilisering vil stgttebeinene
strekkes ut ytterligere. Nar nivajusteringen av maskinen er blitt fullfert vil det
utlases et kort hornsignal.

Denne operasjonen kan gjentas flere ganger.

Hvis ett av stgttebeinene strekkes helt ut vil det ikke lenger vare mulig a heise
opp arbeidsplattformen.

| disse tilfellene ma man holde inne bryteren for automatisk destabilisering, slik
at maskinen trekker seg noe inn i forhold til stgttebeinene.

VIKTIG: Hvis man ensker a redusere stabiliseringstiden anbefales det a utfare
prosedyren en enkelt gang, og heller ikke tvinge stottebeinene til maksimal
bredde.

VIKTIG: Maskinen vil stabilisere rammen ved a strekke ut stgttebeinene, men
dette vil ikke forega pa korrekt mate i forbindelse med destabilisering.

4.2.5.3 Manuell utvidelse av stottebein

Det er mulig a utfere MANUELL utvidelse (og inntrekk) av stgttebeinene, men
dette ma alltid forega innenfor TRANSPORTH@YDEN (< 2 m plattformhayde).
Dette ma utferes ved a kontrollere hellingsverdien pa vaterpasset i
arbeidskurven, og ved a anvende fglgende kommandoer:

A

STAISNSERS

SO

©

@

Valgknapper stottebein Velgerspak for heising/senking av
stgttebein

©

For a utfare operasjonen ma man:
e Trykk pa knappen tilhgrende stgttebeinet som man vil flytte (A)
e Bruk styrespaken for stgttebeinet for a styre det i den ene eller
den andre retningen.



SIDE 106 ALMAC s.r. L.

Hvis rammen i arbeidsplattformen nar en hellingsverdi pa 5 grader i forhold til
terrenget underveis i denne operasjonen, vil mangvren avbrytes automatisk.

Det er mulig a fortsette mansgvren ved a bevege pa de motstaende
stgttebeinene manuelt, eventuelt ved a utfgre den motsatte bevegelsen med de
aktuelle stgttebeinene.

VIKTIG: Manuelle handtering av stattebeinene anbefales kun for spesielle
operasjoner i forbindelse med vedlikehold og diagnostikk.

| forbindelse med stabilisering av maskinen anbefales det a falge den
automatiske prosedyren.

WS

e
o9

HVIS  SAKSELIFTEN BEFINNER SEG UTENFOR TRANSPORTH@YDEN VIL
KOMMANDOENE FOR ST@TTEBEIN BLOKKERES AUTOMATISK. Operataren ma senke
ned sakseliften slik at den ligger under transporthgyde og deretter foreta en ny
nivajustering bade langs siden og i front.

De maksimale konfigurasjoner for nivajustering som plattformen kan oppna er

gjengitt herunder:
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aer oppmerksom pa glate overfater
M aksmal fotinkel: 10°
Konroller bakkefrh oldene far platiormen tas i bruk

OBS! Fare for utglidninger med pafslgende maskinvelt nar maskinen star pa
stottebeinene. Maksimal helling i terrenget under stgttebeinene er 10°.

Kontroller terrenget ngye fgr arbeidsplattformen tas i bruk.
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4.2.6 Sammendrag av mulige maskinkonfigurasjoner

HELLING . o .
RAMME Enhver +2 +2 +0,5
H@YDE Under Over Over

ARBEIDSPLATTFORM | transporthgyde | transporthgyde | transporthgyde Over transporthoyde

Tillatt ved Kun tillatt ved

KJORING maksimal redusert Ikke tillatt Ikke tillatt
hastighet hastighet
STABILISERING Tillatt Ikke tillatt Ikke tillatt Ikke tillatt
HEISE . . . .
PLATTEORM Ikke tillatt Tillatt Tillatt Tillatt

6,99m med ett
stottebein i smal

MAX TILLATT stilling
PLATTFORMH@YDE ] 4,53m 2,51m 10,41m med alle
stottebein i bred
stilling

Oppsummeringstabell konfigurasjoner

Merknad:
for a redusere marktrykket til hvert enkelt stgttebein kan arbeidsplattformen
ogsa utstyres med fatter som er bredere enn standardutgaven.
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4.2.7 Heve / senke arbeidsplattformen

Arbeidsplattformen heves ved a anvende valgbryteren pa kommandopanelet.
Hastigheten ved heving og senking styres av den elektroniske styreenheten
(ECU).

Nedsenking kan gjores ogsa nar motoren er avslatt, men alltid med
kontrollpanelet PA.

Nar arbeidsplattformen senkes ned er funksjonen ANTIKLEM aktiv for a unnga
skader og ulykker som involverer operatgrene pa bakken og i naerheten av
maskinen.
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4.2.8 Manuell sirene

Bruk knappepanelet til a aktivere lydsignalet pa plattformen. Denne sirenen
anvendes hver gang det er behov for a varsle personell som befinner seg i
omradet om at sakseliften na er i bevegelse.

OBS! Gjentatt bruk av denne enheten vil trekke mye stregm fra batteriet.

4.3 Blinkende varsellamper for operater pa kommandopanelet

Generelt vil lampene pa panelet ha den funksjonen som er oppgitt pa selve
panelet, og i kombinasjon med de andre lampene varsler de om fglgende
generelle statuser:

Blinkende alarm planeringsfeil Minst ett stgttebein er i kontakt med bakken,
men ikke alle

OK Work blinker og sirene Minst en lasepinne pa stattebeinene er ikke satt inn
OK Work blinker og sirene Minst en lasepinne pa stattebeinene er ikke satt inn

Alle lamper lyser og sirene Den elektroniske styreenheten til maskinen er under
oppstart

Alle lamper av: Maskinens elektroniske styreenhet mottar ikke stream

Alle lamper blinker og sirene En av maskinens komponenter er ikke tilkoblet
(endebryter, trykktransduser, vinkelsensor, relé KM4) eller brudd i Can Bus.
Kontroller eventuelle alarmer pa timeteller.

Avhengig av den aktuelle maskinkonfigurasjonen vil lampene som er plassert pa
plattformen beskrive fglgende situasjoner:

Plattform i transportstilling, maskin pa belter, helling til side og i lengderetning
under eller tilsvarende 2°.

Planeringsalarm OFF
Kjering tillatt ON
OK Work ON
Alarm overlast OFF
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Akustisk alarm

OFF

Plattform i transportstilling, maskin pa belter, helling til side og i lengderetning

over 2°.

Planeringsalarm ON
Kjering tillatt ON
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

(Heising av arbeidsplattformen er ikke tillatt)

Plattform hevet til maksimalt 4,5 meter,
lengderetning under eller tilsvarende 2°.

maskin pa belter, helling til side og i

Planeringsalarm OFF
Kjering tillatt ON
OK Work ON
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

Plattform hevet til maksimalt 4,5 meter hayde, maskin pa belter, helling til

side og i lengderetning over 2°.

Planeringsalarm ON
Kjering tillatt OFF
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm ON

(Kun senking av arbeidsplattformen er tillatt)

Plattform hevet til over 4,5 meter, maskin pa belter, helling til side og i

lengderetning under eller tilsvarende 2°.

Planeringsalarm OFF
Kjering tillatt OFF
OK Work ON
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Alarm overlast

OFF

Akustisk alarm

OFF

Plattform hevet til over 4,5 meter hayde, maskin pa belter, helling til side og i

lengderetning over 2°.

Planeringsalarm ON
Kjering tillatt OFF
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm ON

(Kun senking av arbeidsplattformen er tillatt)

Plattform i en hvilken som helst stilling, maskin pa belter, samtlige
hellingsverdier til side og i lengderetning.

Lasepinne i stattebein ikke satt inn

Planeringsalarm

Avhenger av helling

Kjering tillatt

Avhenger av plattformens hagyde

OK Work

BLINKENDE

Alarm overlast

OFF

Akustisk alarm

ON

Plattform i transportstilling, en, to eller tre stattebein i kontakt med bakken,
helling til side og i lengderetning under eller tilsvarende 0,5°.

Planeringsalarm BLINKENDE
Kjering tillatt OFF
OK Work BLINKENDE
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

(Heising av arbeidsplattformen er ikke tillatt)

Plattform i transportstilling, en, to eller tre stattebein i kontakt med bakken,
helling til side og i lengderetning over 0,5°.

Planeringsalarm ON

Kjering tillatt OFF
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
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Akustisk alarm

OFF

(Heising av arbeidsplattformen er ikke tillatt)

Plattform i transportstilling, fire stattebein i kontakt med bakken, helling til

side og i lengderetning over 0,5°.

Planeringsalarm ON

Kjering tillatt OFF
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

(Heising av arbeidsplattformen er ikke tillatt)

Plattform i transportstilling, fire stattebein i kontakt med bakken, helling til
side og i lengderetning under eller tilsvarende 0,5°.

Planeringsalarm OFF
Kjering tillatt OFF
OK Work ON

Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

Plattform i transportstilling, fire stattebein i kontakt med bakken, alle
hellingsverdier til side og i lengderetning.

Lasepinne i stattebein ikke satt inn

Planeringsalarm

Avhenger av helling

Kjering tillatt OFF

OK Work BLINKENDE
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm ON

(Heising av arbeidsplattformen er ikke tillatt)

Plattform hevet, fire stgttebein i kontakt med bakken, helling til side og i
lengderetning under eller tilsvarende 0,5°.

Lasepinne i stattebein ikke satt inn

Planeringsalarm ON
Kjering tillatt OFF
OK Work OFF

Alarm overlast

OFF
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Akustisk alarm

ON

(Kun senking av arbeidsplattformen er tillatt)

Plattform hevet, tre stottebein i kontakt med bakken, helling til side og i
lengderetning under eller tilsvarende 0,5°.

Planeringsalarm BLINKENDE
Kjoring tillatt OFF

OK Work ON

Alarm overlast OFF
Akustisk alarm OFF

Plattform hevet, fire stattebein i kontakt med bakken, helling til side og i

lengderetning over 0,5°.

Planeringsalarm ON
Kjoring tillatt OFF
OK Work OFF
Alarm overlast OFF
Akustisk alarm ON

(Kun senking av arbeidsplattformen er tillatt)

4.4 Meldinger og alarmer pa timeteller

Timetelleren er plassert pa siden av stigen og viser maskinens aktuelle status. |

dette displayet vises ogsa eventuelle feil og alarmer som inntreffer.

Hvis en alarmtilstand ikke er tilstede vil displayet vise antall driftstimer med

henholdsvis elektrisk motor og endotermisk motor.
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d = driftstimer med bensin- eller dieselmotor

E = driftstimer med elektrisk motor

| ovre del vises ladestatus for startbatteriet.

Hvis en alarmtilstand er tilstede vil displayet vekselvis vise de forskjellige
alarmkodene.

Hvis ingen alarmtilstand er aktiv, men det i forkant har vaert utlgst noen alarmer
(forarsaket av feilfunksjoner som vises i intervaller), vil falgende servicesymbol
vises i displayet:
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Styreenheten kan lagre inntil 16 alarmer, disse vises ved a trykke pa knappen til
hayre for timetelleren.
Disse alarmene vil ikke slettes nar maskinen slas av.

| tabellen herunder er det gjengitt en liste over alarmkoder/feilmeldinger.

KODE BESKRIVELSE

90 Spenning startbatteri under 9V

91 Spenning startbatteri over 16V

92 Feil internt EPROM-minne

93 Kommunikasjonsfeil CAN-nett

40 Redundansfeil vinkelsensor ramme

30 Redundansfeil vinkelsensor saksestruktur

70 Redundansfeil trykktransdusere

41 Mangler signal fra vinkelsensor 1 i ramme

31 Mangler signal fra vinkelsensor 1 i saksestruktur
71 Mangler signal fra trykktransduser 1

42 Mangler signal fra vinkelsensor 2 i ramme

32 Mangler signal fra vinkelsensor 2 i saksestruktur
72 Mangler signal fra trykktransduser 2

73 Mangler signal fra trykktransduser 3

10 Mangler signal fra konsoll
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115 Plattform stiger opp uten at kommando er valgt

116 Trykkforskjeller i laftesylindre overgar 30 bar

141 Mangler signal fra transduser nederst pa stgttebein 1

142 Mangler signal fra transduser stamme pa stattebein 1

143 Mangler signal fra transduser nederst pa stgttebein 2

144 Mangler signal fra transduser stamme pa stattebein 2

145 Mangler signal fra transduser nederst pa stottebein 3

146 Mangler signal fra transduser stamme pa stottebein 3

147 Mangler signal fra transduser nederst pa stgttebein 4

148 Mangler signal fra transduser stamme pa stattebein 4

151 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
lasepinne i stattebein 1

152 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
smal konfigurasjon stgttebein 1

153 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
lasepinne i stgttebein 2

154 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
smal konfigurasjon stgttebein 2

155 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
lasepinne i stottebein 3

156 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
smal konfigurasjon stgttebein 3

157 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
lasepinne i stattebein 4

158 Feil i kompatibilitet mellom kontakter NC og NO i endebryter,
smal konfigurasjon stgttebein 4
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4.5 Stanse maskinen

4.5.1 Normal maskinstans

| normalt bruksmodus vil plattformen stanse opp nar man slipper opp
styrepinnen for TRAVERSERING (kjering) (10 og 11). Hvert belte er utstyrt med
et eget bremsesystem som blokkerer alle bevegelser inntil det hydrauliske
trykket aktiveres og avblokkerer bremsen.

Nar man slipper opp spaken for OPPHEISING eller NEDSENKNING (13) under
normale driftsforhold, vil den tilhgrende bevegelsen/mangveren blokkeres.

Deaktivering og tildekking av sakseliften ma forega etter falgende prosedyre:

e Foreta maskinstans som forklart over

e Dekk til knappepanelet med dekslet (1)

e Bruk stigen til a tre ned fra plattformen.

e Sett ngkkelvelgeren (2) pa bakkekommandoen i sentral stilling og trekk
deretter ut ngkkelen.

e Kutt spenningen til batteriet med den anviste kommandoen og trekk ut
nokkelen (3)
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4.5.2 Nodstoppknapp

Hvis det oppstar uregelmessigheter, eller hvis man har behov for a blokkere en
maskinmangver, kan operatgren iverksette UMIDDELBAR STANS av alle
maskinfunksjoner ved a trykke pa SOPPKNAPPEN som er plassert pa
knappepanelet, eller knappen som er plassert blant BAKKEKOMMANDOENE (se
figur under).

5 Nodprosedyre

5.1 Manuell senking/heving i nadsituasjoner

Hvis det oppstar feil pa det elektriske eller hydrauliske anlegget kan det utfares
en NEDSENKNING av sakseliften fra enhver hgyde ved a anvende
ngdkommandoen fra bakkeniva.

| disse tilfellene ma operataren pa bakkeniva (husk at minst én operatar skal
befinne seg pa bakken far operasjonen kan anses som sikker) bruke handpumpen
(1) og vekselenheten (2) for a apne oversenterventilene (3) pa lafteventilene.

Merknad: Handpumpen kan ogsa brukes til a heve plattformen nar maskinen er i
ngdstatus eller i forbindelse med vedlikehold.
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5.1.1 Manuell nednedstigning

For a senke plattformen i nadsituasjoner gjares folgende:
- Dra ut og hold kulen pa vekselenheten (2) som er plassert ved siden av
handpumpen
- Bruk handpumpen (1) ved a mangvrere med spaken. Nar plattformen
senkes ned ma handpumpen forbli aktivert i noen ekstra sekunder (kulen
pa vekselenheten ma vare dratt ut), helt til arbeidsplattformen er blitt

senket helt ned og kommer i kontakt med vognen.

OBS! Denne kommandoen kan kun brukes i ngdsituasjoner nar det oppstar
feilfunksjoner eller defekter pa hydrauliske eller elektrisk anlegg, eller
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eventuelt hvis arbeidsplattformen ikke kan senkes med de Vvanlige
bakkekommandoene.

5.1.2 Manuell nedoppstigning
Hvis plattformen ma heves grunnet en ngdsituasjon ma det befinne seg to
operatarer pa bakken:

- Hold elektroventilene 6 og 7 pa de hydrauliske komponentene trykket inn

- Bruk handpumpen ved & mangvrere med spaken

0BS! Denne kommandoen skal kun brukes i ngdsituasjoner, nar det oppstar feil
pa det hydrauliske eller elektriske anlegget.
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OBS! Nar denne operasjonen utfares ma man holde god avstand til
saksestrukturen og vare oppmerksom pa @vre og nedre lemmer.
Nedstigningshastigheten vil i disse tilfellene avvike fra normal hastighet, og
antiklem-funksjonen vil ikke vaere aktiv.

5.2 Transport av maskinen i nedsituasjoner

Hvis det skal brukes eget utstyr til a transportere eller flytte plattformen
henvises det til paragraf 2.5

5.3 Nedmanegvre med de hydrauliske styrespakene

OBS! Denne operasjonen skal kun utfgres av kvalifiserte teknikere som er blitt
autorisert av Almac Srl.

Hvis det oppstar feilfunksjoner i styreenheten men det fortsatt er mulig a starte
opp den endotermiske eller elektriske motoren, kan man fint bruke de
hydrauliske styrespakene til a mangvrere maskinen.
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Heve arbeidsplattformen

1) Vri skruen pa elektroventilen EV8 (B) en hel gang med klokkeretningen
2) Hold elektroventilene EV7 og EV6 (N-O) trykket inn for a heve

plattformen.

Flytte maskinen (framover eller bakover)

VIKTIG: Det er ikke mulig a flytte de to beltene samtidig.
Hvis begge proporsjonalventilene er helt lukket vil motoren stanse og pumpene
muligens ta skade.

Man kan flytte et belte av gangen.



SIDE 124 ALMAC s.r. L.

1) Vri skruen pa elektroventilen EV17 (C) en hel gang med klokkeretningen.
2) For a flytte pa det hayre beltet vris skruen pa elektroventilen EV8 (B) helt
i enden.
3) Hold elektroventilen EV11B (framover) eller EV11A (bakover) helt inne
med et verktay.
4) Vri skruen pa elektroventilen EV8 (B) en hel gang mot klokkeretningen
5) For a flytte pa det venstre beltet dreies skruen pa elektroventilen EV1 (A)
en hel gang.
6) Hold elektroventilen EV4A (framover) eller EV4B (bakover) helt inne med
et verktay.
VIKTIG: De to elektroventilene A og B ma aldri dreies samtidig, men alltid
separat.
VIKTIG: Nar prosedyren er blitt fullfert ma de to skruene pa elektroventilene A
og B dreies en hel gang mot klokkeretningen.

Skuene pa elektroventilen EV17 (C) ma dreies en hel gang med klokkeretningen.

OBS! Hvis ventilen "C" ikke kan settes tilbake i korrekt stilling ved a trykke og

dreie med klokkeretningen helt til det hares en klikkelyd, betyr det at det er

fare for maskinvelt og at plattformen derfor ikke kan brukes.

OBS! Det er alltid klemfare nar man befinner seg rundt beltene
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6 Vedlikehold

6.1 Generisk vedlikehold

| den folgende tabellen gjengis de viktigste vedlikeholdsinngrepene og deres

intervaller.

6.1.1 Periodisk tabell ordinaert vedlikehold

Kontroller og vedlikehold ma utfares som anvist i tabellen herunder

PERIODISK TABELL ORDINART VEDLIKEHOLD

I

100

250

500

1500

Visuelle og funksjonelle kontroller som forklart over

Bytte utgaende filterpatroner/filterelementer

Bytte innsugsfiltre

Kontroll og eventuell smgaring av glideklosser og nylonhjul

Kontroll av niva hydraulikkolje

XXX X [ X

Skifte hydraulikkolje

Kontroll av oljeniva pa beltereduksjoner

x

Skifte olje pa beltereduksjoner

Kontroll av niva motorolje

Skifte motorolje * (etter fgrste 20 timer)

Bytte filter motorolje *

Rengjare luftfilter motor *

Bytte luftfilter motor *

Kontroll og innstramming av belter

Visuell kontroll av status og slitasje belter

Kontroll av slitasje glideklosser

Kontroll av innstramming skruer/mutrer (generelt)

Kontroll av strammemoment med momentngkkel. Kontrollere
alle skruer og mutrer pa beltevognen, slik at disse er festet til
maskinrammen. M16 cl 8,8 strammemoment 193 Nm (etter de
farste 50 timer)

Kontroller at Seeger-ring og skiver i saksestruktur er plassert
korrekt

Strukturell kontroll (visuell kontroll)

Strukturell kontroll (neyaktig kontroll av plater og
forbindelser/sveisetrader osv.)

x

Sjekk av overbelastningskontroll

Manuelle ngdinnretninger

Kontrollere startbatteri forbrenningsmotor

Funksjonskontroll pa differensial i 230V-forbindelse

Kontroll og bytte av sikringer

XX ([ X[ X

Kontroll av trykkbegrensningsventil

Kontroll av vinkelsensor hovedsystem

x

Funksjonskontroll pa Sentinel
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OVERSIKT
A. Ved hver bruk D - Manedlig eller hver 100 G - Arlig eller hver 1500 time
time
B. Daglig eller hver 10 time E - Manedlig eller hver 250 H - Etter lange perioder uten drift (30 dager)
time
C. ukentlig eller hver 50 time | F. kvartalmessig eller hver * Det henvises til bruks- og
500 time vedlikeholdshandboken til motoren

OBS! Alle vedlikeholdsinngrep skal utfgres i henhold til informasjonen som er
gjengitt i Kapittel 2 Sikkerhetsinformasjon. Vedlikehold skal kun utfgres etter at
ngdstoppbryteren er blitt trykket inn. Motoren skal vaere avslatt, operataren ma
anvende verneutstyr, og blokkeringen pa den forlengbare strukturen ma vaere

pa.

OBS! Kutt av all stremforsyning til maskinen.

OBS! Alle maskinmangvre som utfgres i forbindelse med kontroller og
vedlikehold skal gjgres fra bakkeniva uten at det befinner seg personell i
arbeidsplattformen. Hva angar kontroller i arbeidsplattformen ma disse foretas
med kurven sa narme bakken som mulig.

Merknad: Bruk av uoriginale reservedeler eller deler som ikke er godkjente av
konstruktgren vil medfgre bortfall av garantien og frita ALMAC fra ethvert
ansvar.

Merknad: Det er ikke tillatt a foreta endringer pa sakseliften hvis dette ikke er
klarert med konstruktgren.

Merknad: Alle vedlikeholdsinngrep som ikke er gjengitt i denne handboken ma
autoriseres av produsenten og utferes av personell som er blitt autorisert av
denne samme.

OBS! Ikke bruk maskinen hvis det oppdages feil i de mekaniske/hydrauliske
delene eller i kontrollenheter/sikkerhetsanordninger! Kontakt et Almac
servicesenter umiddelbart

t
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6.1.2 Kontroller for hver bruk

For maskinen skal idriftsettes - og hver gang maskinen skal brukes - ma man
foreta visuelle og funksjonelle kontroller som gjengitt herunder:
Anvisningene som er gjengitt herunder ma alltid folges:

VISUELL KONTROLL

FUNKSJONSKONTROLL

Foreta en kontroll slik at det ikke finnes
rester etter olje eller drivstoff rundt og
under motoren.

Kontroller for lekkasje i fleksible rgr og

gvrige komponenter (sylindre, reor,
nipler osv.).

Kontroller at det ikke finnes kutt eller
slitasje i elektriske ledninger, eller

kontakter som er blitt feilaktig koblet.
Kontroller drivstoffniva fer maskinen
startes slik at man slipper avbrudd i
arbeidet.

Kontroller nivaet til motoroljen.
Kontroller nivaet i hydraulikkoljen.
Kontroller at alle skruer, mutrer eller
skruhylser er pa plass og fungerer.
Kontroller at alle Seeger
sikkerhetsringene er montert og korrekt
plassert i sine respektive spor, komplett
med skiver.

Kontroller alle lasepinner er korrekt
plassert og festet i sine respektive spor
Kontroller at det ikke finnes kutt eller
andre feil pa beltene

Kontroller at spenningen i beltene alltid
er tilfredsstillende

Kontroller og eventuelt smer inn
klossene pa saksestrukturen, bade de
som er i kontakt med plattformen og de
som er i kontakt med rammen.
Kontroller at handboken, alle skilt og
klistremerker er pasatt maskinen.
Kontroller at det ikke
deformasjoner i stalstrukturen.
Kontroller at det ikke finnes hakk i
sveisetraden eller andre skader eller
slitasjer.
Kontroller at

finnes

12V-batteriet i den

Med plattformen i transportstilling, og uten at
stottebeinene er i kontakt med bakken, settes
maskinen i en slik posisjon at rammen heller
mer enn 2° pa siden i forhold til horisontalen.
Bruk leftekommandoen og se til at heving av
plattformen ikke er mulig.

Med plattformen i transportstilling, og uten at
stottebeinene er i kontakt med bakken, settes
maskinen i en slik posisjon at rammen heller
mer enn 2° i lengderetning i forhold til
horisontalen. Bruk lgftekommandoen og se til
at heving av plattformen ikke er mulig.

Med plattformen i transportstilling senkes
stottebeinene ved hjelp av den automatiske
stabilisatorbryteren. Kontroller at beltene
heves fra bakken og at maskinen star i vater
innenfor 0,5°. Et signal varsler operatgren om
at rammen befinner seg innenfor 0,5° helling.
Nar denne prosedyren er ferdig kan man igjen
heve plattformen ved hjelp av den vanlige
kommandoen.

Hev plattformen uten last til hayeste stilling og
senk den deretter noen ganger, se til at
maskinen fungerer pa korrekt mate.

Kontroller antiklem-funksjonen ved a heve
arbeidsplattformen til en hgyde pa cirka 2
meter over transporthgyde. Man ma kontrollere
at plattformen senkes og stanser automatisk
ved en hgyde som gjor at den vertikale
avstanden mellom saksene er sterre enn 50
mm. Ytterligere bevegelser nedover er mulig
kun etter en forsinkelse pa 3s og ved redusert
hastighet.

La maskinen std pa beltene og kontroller at
kjorefunksjonen fungerer med plattformen
hevet. Denne testen utfgres ved a heve
plattformen til en hgyde hvor vinkelen pa
saksestrukturen er 20° i forhold til horisontalen
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endotermiske motoren er fulladet.
Dette kontrolleres ved a vri om
tenningen og se om motoren starter
opp uten problemer.

e Kontroller at porten pa plattformen er
lukker og laser seg automatisk nar den
slippes.

e lkke start opp maskinen i lukkede
omrader eller garasjer. Avgasser fra
motoren inneholder karbonmonoksid,
en giftig gass som hurtig vil forurense
et omrade og forarsake
helseforstyrrelser og dadsfall.

(maksimal  plattformhgyde 4,5 m) og
kontrollere at det er mulig a kjere maskinen

ved redusert hastighet (lampe 2 lyserjﬁ‘:) —g—/ ).
Kontroller at lampen (2) slar seg av og
maskinen ikke kan kjgres nar man overgar
denne hgyden.

La maskinen sta pa beltene pa et ujevnt terreng
med plattformen staende over
transporthgyden, men  under  maksimal
kjorehgyde (lampe 2 lyser). Kontroller at
maskinen stanser automatisk nar hellingen i
rammen overgar 2° i forhold til horisontalen.
For a styre maskinen ma plattformen settes
tilbake i transportstilling.

Hev opp plattformen til en hgyde som overgar
transporthgyden og kontroller at manuell og
automatisk nivaregulering er utkoblet.

Sett maskinen pa stgttebeinene og kontroller at
plattformens maksimale hgyde er begrenset til
7 m nar minst en av stgttebeinene star i smal
konfigurasjon. Kontroller samtlige stottebein
hver for seg.

La maskinen sta pa stattebeinene og kontroller
at det ikke er mulig a heve plattformen over
transporthgyde nar minst ett av stgttebeinene
star over bakken. Kontroller samtlige
stottebein hver for seg.

La maskinen sta pa stattebeinene og kontroller
at det ikke er mulig a heve plattformen over
transporthgyde nar minst ett av stgttebeinene
star i fullt utstrekk. Kontroller samtlige
stottebein hver for seg.

Bruk ngdstoppknappen pa fjernkontrollen (eller
radiokontrollen) og kontroller at motoren slar
seg (bade endotermisk og elektrisk) og at ingen
funksjoner er aktive. Slipp opp soppknappen
nar denne testen er fullfert.

Bruk nadstoppknappen pa styrekonsollen
(bakkekommando) og kontroller at motoren slar
seg (bade endotermisk og elektrisk) og at ingen
funksjoner er tillatt. Slipp opp soppknappen nar
denne testen er fullfert.

Bruk lydsignalet/sirenen og kontroller funksjon.
Kontroller sirenen mens maskinen kjgrer og nar
det foretas hevemangvre med plattformen.
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e Mens maskinen kjgrer med plattformen i
transportstilling ma man kontroller at maskinen
stanser umiddelbart nar styrepinnen slippes opp
(i modus skilpadde).

e Kontroller korrekt funksjon i enheten for
manuell nedsenking av plattformen.

e Kontroller at alle rekkverkene er festet og
plassert korrekt.
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6.2 Vedlikehold: Detaljer

| folgende punkter bergrer vi de viktigste tilfellene

6.2.1 Kontroll og innstramming av skruer/bolter/fester pa lasepinner

Denne operasjonen kontrollerer status for komponentene gjengitt under, og
hvorvidt det er nedvendig a foreta innstramminger. Folg tabellene som er
gjengitt pa de neste sidene.

Strammemoment og kraft for skruer og mutrer med metriske gjenger og normal
gjengeavstand (bruk Ma'-moment)

Motstandsklasse i samsvar med DIN/ISO 898

8.8

Flytegrense Rp 0,2 N/mm?

640 for <= M16 / 660 for >=M16

Metriske Tverrsnitt av Tverrsnitt av Strammemoment | For elektrisk Ma’ =0.9
gjenger ISO | spenningssatt gjenger og hydraulisk MD* for
sone momentngkkel nakkel
DIN 13 AS mm? A3 mm? FM [kN] MA [Nm] MA’ [Nm]
M12 84.3 76.2 38.5 87 78
M14 115 105 53 140 126
M16 157 144 72 215 193
M18 193 175 91 300 270
M20 245 225 117 430 387
M22 303 282 146 580 522
M24 353 324 168 740 666
M27 459 427 221 1100 990
M30 561 519 270 1500 1350
M33 694 647 335 Bolt velges ut fra malingen
M36 817 759 395 av flytgrensen
M39 976 913 475
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6.2.2 Visuell kontroll og strukturell gjennomgang av maskinen

Foreta en visuell gjennomgang av maskinen i henhold til intervallene som er
gjengitt i tabellen og noter ned punkter herunder. Hvis det oppdages
uregelmessigheter ma man umiddelbart kontakte en vedlikeholdstekniker.

e Kontroller at alle rekkverkene pa arbeidsplattformen er hele

e Status stige

e Status lgfte-/hevestruktur (saksestruktur)

e Status for ramme og stgttebein

e Status for beltevogn

e Kontroller eventuelt om det finnes rust i strukturen.

e Status for gummibelter

e Oljelekkasjer

e Lasepinner og tilhgrende sikkerhetsinnretninger

6.2.3 Deformasjoner i rer og kabler

Foreta en visuell kontroll ved de intervaller som er gjengitt i hovedtabellen, slik
at ikke forbindelsespunktene for de fleksible rgrene og de elektriske kablene
viser tegn pa deformasjoner. | figurene under gjengis det eksempler pa
uregelmessigheter.

Hydraulikkror skadet Elektrisk ledning skadet
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6.2.4 Smoring av glideklosser

Utfer smering i henhold til intervallene i hovedtabellen og HVER GANG falgende
operasjoner utferes:
e Rengjering av maskinen
e Etter en lang periodes inaktivitet
e Etter bruk i svaert aggressive miljger, eksempelvis fuktige, stavete
omrader, havhomrader osv.

Overflatene som ma smares er de som er i kontakt med glideklossene, bade i
rammen og i under plattformen (se figurene under):

For man smarer maskinen ma det fjernes rester av smuss pa alle deler.
Bruk smerefett av typen PAKELO BEARING EP 2 eller tilsvarende.
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OBS! En regelmessig rengjoring og smgring av overflatene er svaert viktig for en

korrekt gjengivelse av lasten i arbeidsplattformen. Hvis disse inngrepene ikke

gjores regelmessig vil ikke lasten kunne kalkuleres korrekt, noe som medfolger

potensielle farer for operatgrene.

6.2.5 Kontroll av oljeniva i hydraulikktank og eventuell etterfylling

Oljenivaet kontrolleres med en nivamaler som er plassert direkte pa tanken.
Korrekt oljeniva ma kontrolleres med maskinen staende i konfigurasjonen som er
oppgitt i falgende bilder.

Maskin staende pa stattebein, avstand fra belte til terreng A = 100mm.

Arbeidsplattform hevet helt opp
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| denne konfigurasjonen vil oljenivaet (B) befinne seg pa 30 mm avstand fra

maksimalt niva (C).



ALMAC s.r. L.

SIDE 135




SIDE 136 ALMAC s.r. L.

6.2.6 Bytte av hydraulikkolje

Hydraulikkoljen i tanken ma skiftes i henhold til intervallene gjengitt i tabellen
ma .

1. Bruk en passende beholder for a samle opp oljen far den kasseres.
2. Tom tanken med den manuelle (2) eller elektriske (3) pumpen fra

pafyllingslokket i overkant av tanken (4). OBS! Pumper medfalger ikke
leveransen.

OBS! BRUKT OLJE MA IKKE ETTERLATES | NATUREN MEN LEVERES HOS ET
AUTORISERT AVFALLSHANDTERINGSANLEGG!
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6.2.7 Funksjonskontroll trykkbegrensningsventil

Utfar kontroll av trykkbegrensningsventilene pa rarene i henhold til intervallene
som er gjengitt i hovedtabellen.

For a foreta testen kobler man til de to manometrene pa 250 bar i
trykkforbindelsene (4 og 5).

Kontroll av trykkbegrensningsventilene i anlegget (1 og 2)

Manometrene som tilhgrer disse ventilene er tilkoblet forbindelse 4 og 5.

a) Start forbrenningsmotoren

b) Foreta mangvre med stottebeinene inntil endepunktene og hold dem i
denne posisjonen noen sekunder. Pa denne maten vil

trykkbegrensningsventilene i kretsen aktiveres.
c) Utfar avlesning av trykket pa manometeret, som burde vaere mellom 200
bar + 5 bar

Kontroll av trykkbegrensningsventilen for lgft/hev (3)
Manometeret for denne ventilen er koblet til forbindelse 4.
d) Start forbrenningsmotoren
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e) Trykk pa knappen for "heving" av plattformen (13) og hold den nede. Pa
denne maten vil trykkbegrensningsventilen utlases.

f)  Utfer avlesning av trykket pa manometeret, som burde vaere omtrent 160
bar + 5 bar (190 + 5 bar pa 147HE-versjon)

OBS! For at loftesylinderen skal na sitt mekaniske endepunkt ma man koble ut

den elektroniske endebryteren. Denne operasjonen ma utfgres av spesialiserte

teknikere som er blitt godkjent av Almac Srl.

Ventilene kalibreres av ALMAC Srl i sitt testsenter og har derfor ikke behov for
ytterligere reguleringer, bortsett fra i folgende tilfeller:

e bytte av hydraulisk anlegg

e bytte av selve trykkbegrensningsventilen
| disse tilfellene ma kalibreringen utfgres av SPESIALISERT PERSONELL i henhold
til kontrollprosedyren nevnt over. Skru ut kontramutteren (1) og lgsne/stramme
reguleringsskruen (2) inntil man nar det angitte trykknivaet. Nar reguleringen er
fullfert pa man stramme til kontramutteren (1) for a blokkere skruene.

Eksempelskjema trykkbegrensningsventil

OBS! Kalibrering ma utfgres av SPESIALISERT PERSONELL og kan ikke utfgres av
operatgren.



SIDE 139 ALMAC s.r. L.

6.2.8 Batteri

6.2.8.1 Generelle advarsler

Batteriet er en fundamental del for maskinens korrekte driftsfunksjon. Det er
viktig a holde batteriet i god stand for a gke livssyklusen, men ogsa for a
begrense problemer og redusere kostnadene forbundet med maskinen.

Folgende forholdsregler burde falges:

e Batteriet ma lades i ventilert omrade

e Man ma ikke narme seg batteriet med apne flammer. Dette kan medfagre
eksplosjoner og gassutslipp.

e Man ma ikke foreta usertifiserte elektriske koblinger.

o lkke sett verktay eller lignende metalliske gjenstander pa batteriet.

e Rengjor batteriklemmene/polene og fjern eventuelle rester/skorper etter
smuss. stram til godt.

e Hold batteriet helt rent, tert og fritt for oksidasjon

e Hvis batteriet ma byttes bes man forholde seg til instruksjonene for
batteriet

6.2.8.2 Vedlikehold

Batteriene som er blitt valgt av ALMAC S.r.l. og installert pa alle modeller, er av
typen "vedlikeholdsfrie” og dermed utstyrt med en teknologi som reduserer
vannforbruket og holder elektrolytten stabil gjennom hele batteriets levetid.

6.2.8.3 Lading

Batteriet ma kun lades i ventilert omrade

OBS! Under ladingen av batteriet vil det formere seg gass som kan skape
EKSPLOSIVE ATMOSFZARER.

Lad opp batteriet i et lokale med god luftutveksling som er satt opp i henhold til
EN 60079-10 (CEI 31-30), hvor det ikke er fare for antennelser, og som er utstyrt
med slokkeutstyr.
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6.2.8.3.1 Lademetode 1 - med 12V-batterilader

Batteriet ma kun lades i ventilert omrade
Med hovedbryter QS1 (batteribryter) i posisjon ON kobler man den positive polen
pa batteriladeren til sikringen pa 150A eller en annen forbindelse under

motoren, og den negative polen til rammen.

Koble fra batteriladeren nar indikatoren viser at batteriet er ferdigladet.
Koble batteriladeren til et stremnett som innehar fglgende karakteristikker:
e Spenning: 230 v + 10%

e Frekvens: 50 Hz

e Behgrig jording komplett med magnetotermisk differensialbryter

e Bruk en skjogteledning med tverrsnitt som er tilpasset lengden

6.2.8.3.2 Lademetode 2 - 230V-forbindelse i stige.

Hvis maskinen er utstyrt med 230V elektrisk motorisering kan batteriet lades ved
a koble til stapslet i stigen til en ekstern stremforsyning.
Omformer 230V AC/12V DC vil lade batteriet
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2 = Omformer 230V AC/ 12V DC

Koble stgpslet til et stremnett som innehar fglgende karakteristikker:
Spenning: 230 v + 10%

Frekvens: 50 Hz

Behgrig jording komplett med magnetotermisk differensialbryter
Bruk en skjgteledning med tverrsnitt som er tilpasset lengden

6.2.8.3.3Lademetode 3 - bruk av endotermisk motor

Nar den endotermiske motoren er i funksjon vil batteriet lade automatisk.
Hvis maskinen ogsa er utstyrt med 220V streamforbindelse kan motoren driftes pa
heyt turtall ved a vri velgeren (6) til OUT 220V.
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Drift pa 18-20 Ampere

6.2.9 Bytte av hydraulikkfiltre

Bytt ut begge filtrene for hydraulikk ved a folge instruksjonene. Hyppigheten pa
dette inngrepet avhenger av intervallene som er gjengitt i hovedtabellen.
| tanken for hydraulisk olje finnes falgende:

- 2 eller 4 innsugsfiltre inne i tanken (1)
- 1 utgangsfilter i gvre del av tanken (2)
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6.2.9.1 Bytte innsugsfiltre

For a bytte innsugsfilter (inne i hydraulikktanken) gjer man som falger:

1) Med maskinens saksestruktur i hevet stilling og blokkert med
blokkeringspinnen for vedlikehold. Sla den deretter av sammen med
selve el-tavlen

2) Tem hydraulikktanken

3) Skru ut laseskruene (3) pa dekslet over hydraulikktanken og trekke den ut.

4) Skru ut filterelementet (1)

5) Trekk ut filter (1) og bytt det ut.

6) For a sette maskinen tilbake i operativ stand fslger man denne
prosedyren i motsatt rekkefalge.

7) Dekslet ma tettes med tetningsmiddel (silikon e.l.)

8) Fyll opp hydraulikktanken med olje og kontroller nivaet.

6.2.9.2 Bytte av returfilter

For a bytte utgangsfilteret (2) over hydraulikktanken gjgr man som falger:

1) Med maskinens saksestruktur i hevet stilling og blokkert med
blokkeringspinnen for vedlikehold. Sla den deretter av sammen med
selve el-tavlen

2) Skru ut laseskruene (4) pa filteret og trekk det ut.

3) Skru av lokket pa filterpatronen (5) og vaer sarlig oppmerksom slik at ikke
filterpatronene blir skadet.

4) Trekk ut filterpatronen (6) og bytt den ut.
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5) For a sette maskinen tilbake i operativ stand felger man denne
prosedyren i motsatt rekkefalge.

OBS! Det er mulig at det lekker litt olje under disse operasjonene. Oljen kan
fjernes ved a terke den opp eller ved a anvende en oljesump.

Ved bytte av filter ma man UTELUKKENDE ANVENDES ORIGINALE
RESERVEDELER ved & kontakte ALMAC SRL.

Gjenbruk av olje er ikke tillatt. Oljen skal ikke slippes ut i naturen men
kasseres i henhold til gjeldende lovverk.
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6.2.10 Smgring av glideklosser

Utfer smering i henhold til intervallene i hovedtabellen og HVER GANG falgende
operasjoner utferes:
e Rengjering av maskinen
e Etter en lang periodes inaktivitet
e Etter bruk i svaert aggressive miljger, eksempelvis fuktige, stavete
omrader, havhomrader osv.

Overflatene som ma smares er de som er i kontakt med glideklossene, bade i
rammen og i under plattformen (se figurene under):

For man smarer maskinen ma det fjernes rester av smuss pa alle deler.
Bruk smerefett av typen PAKELO BEARING EP 2 eller tilsvarende.

OBS! En regelmessig rengjering og smgring av overflatene er svaert viktig for en

korrekt gjengivelse av lasten i arbeidsplattformen. Hvis disse inngrepene ikke

gjores regelmessig vil ikke lasten kunne kalkuleres korrekt, noe som medfelger

potensielle farer for operatgrene.
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6.2.11 Smer inn nylonhjulene pa den forlengbare plattformen
Utfer smgring i henhold til intervallene i hovedtabellen og som anvist for

glideklossene.

Overflatene som ma smares er det som er i kontakt med hjulene, bade i den
faste delen av plattformen og i forlengeren (se figur under):

For man smarer maskinen ma det fjernes rester av smuss pa alle deler.
Bruk samme smgrefett som for glideklossene.
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6.2.12 Funksjonskontroll vinkelsensor saksestruktur.

Utfar funksjonskontroll pa vinkelsensoren i rammen i henhold til intervallene

som er gjengitt i hovedtabellen.

e Med plattformen i transportstilling settes maskinen i en slik posisjon at
rammen heller mer enn 0,5° pa siden i forhold til horisontalen. Bruk den
automatiske nivajusteringskommandoen pa hvert stgttebein, og kontroller
at systemet setter rammen i horisontal stilling helt automatisk.

e Med plattformen i transportstilling settes maskinen i en slik posisjon at
rammen heller mer enn 0,5° i lengderetnig i forhold til horisontalen. Bruk
den automatiske nivajusteringskommandoen pa hvert stgttebein, og
kontroller at systemet setter rammen i horisontal stilling helt automatisk.

e Med plattformen staende i transportstilling med vekten pa beltene, settes
maskinen i en slik posisjon at rammen heller mer enn 2° i lengderetning i
forhold til horisontalen. Bruk lgftekommandoen og se til at det ikke er
mulig a heve plattformen.

e Med plattformen staende i transportstilling med vekten pa beltene, settes
maskinen i en slik posisjon at rammen heller mer enn 2° til sidene i
forhold til horisontalen. Bruk lgftekommandoen og se til at det ikke er
mulig a heve plattformen.

Hvis operasjonene som er gjengitt tidligere kan utfgres i den angitte rekkefglgen
betyr det at vinkelsensorene fungerer som de skal.

OBS! Hvis punktene over ikke er tilfredsstillende ma maskinen settes ut av drift
slik at man kan kontakte en kvalifisert og godkjent tekniker fra Almac Srl.
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6.2.13 Kontroll av funksjon i vinkelsensor saksestruktur.

Utfar funksjonskontroll pa vinkelsensoren i saksestrukturen i henhold til
intervallene som er gjengitt i hovedtabellen.

e Hev opp plattformen til en hoyde som overgar transporthgyden og
kontroller at manuell og automatisk nivaregulering er utkoblet.

e Kontroller antiklem-funksjonen ved a heve arbeidsplattformen til en
hoyde pa cirka 2 meter over transporthgyde. Man ma kontrollere at
plattformen senkes og stanser automatisk ved en hgyde som gjar at den
vertikale avstanden mellom saksene er sterre enn 50 mm. Ytterligere
bevegelser nedover er mulig kun etter en forsinkelse pa 3s og ved
redusert hastighet.

e Kontroller at kjegrefunksjonen fungerer med plattformen hevet. Denne
testen utferes ved a heve plattformen til en hgyde hvor vinkelen pa
saksestrukturen er 20° i forhold til horisontalen (maksimal
plattformhgyde 4,53 m) og kontrollere at det er mulig a kjgre maskinen
ved redusert hastighet. Kontroller at lampen (2) slar seg av og maskinen
ikke kan kjgres nar man overgar denne hgyden.

Hvis operasjonene som er gjengitt tidligere kan utfgres i den angitte rekkefalgen
betyr det at vinkelsensorene fungerer som de skal.

OBS! Hvis punktene over ikke er tilfredsstillende ma maskinen settes ut av drift
slik at man kan kontakte en kvalifisert og godkjent tekniker fra Almac Srl.
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6.2.14 Kontroll av magnetotermisk differensialbryter

Foreta funksjonskontroll pa magnetotermisk differensialbryter i henhold til
intervallene som er gjengitt i hovedtabellen.

Koble stapslet i stigen til et stremnett som innehar faglgende karakteristikker:

e Spenning: 230 v + 10%

e Frekvens: 50 Hz

e Behgrig jording komplett med magnetotermisk differensialbryter

e Bruk en skjogteledning med tverrsnitt som er tilpasset lengden

Trykk pa knappen som er vist i figuren og kontroller at differensialbryteren
utlases.

OBS! I DENNE  MASKINKONFIGURASJONEN ER FORBINDELSEN I
ARBEIDSPLATTFORMEN | H@YSPENNING. DENNE OPERASJONEN MA UTF@RES AV
KVALIFISERT PERSONELL.
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6.2.15 Kontroller funksjon i den elektriske isolasjonskontrollen.

Foreta funksjonskontroller av kontrollenheten for 220V spenningsisolering
(vekselretter) i henhold til intervallene i hovedtabellen (kun hvis medfalgende).

Denne testen ma utfgres med motoren slatt pa, ma bryteren (6) pa konsollen i
posisjon "OUT 220V". Pa denne maten vil maskinen produsere 220V spenning i
forbindelsen i plattformen.

Det er viktig a foreta en test ved a brokoble forbindelsen i plattformen til en
hvilken som helst masse pa maskinen.

Pa denne maten vil maskinen simulere en uregelmessig situasjon slik at systemet
kutter spenningen automatisk. Nar enheten kobles ut vil en sirene pa
maskintavlen skille ut en alarm som vil forbli aktiv inntil operateren igjen
tilbakestiller bryterinnretninger.

OBS! I DENNE  MASKINKONFIGURASJONEN ER FORBINDELSEN I
ARBEIDSPLATTFORMEN | H@YSPENNING. DENNE OPERASJONEN MA UTF@RES AV
KVALIFISERT PERSONELL.
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6.2.16 Funksjonskontroll av manuelle ngdstoppanordninger

Utfar funksjonskontroll av det manuelle utstyret for NODNEDSTIGNING, i henhold
til intervallene i hovedtabellen:
| naerheten av motoren (angitt med Kklistremerker) er det montert en
handpumpe som kan brukes til a senke og/eller heve plattformen i en hvilken
som helst tilstand:

e Med motoren avslatt

e Med det elektriske anlegget i havari eller avslatt

e Uten batterispenning

0BS! Denne kommandoen kan kun brukes i ngdsituasjoner nar det oppstar
feilfunksjoner eller defekter pa hydrauliske eller elektrisk anlegg, eller
eventuelt hvis arbeidsplattformen ikke kan senkes med de vanlige
bakkekommandoene.
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6.2.17 Kontroll av stengeventiler pa sylindre

OBS! Denne testen skal kun utfgres av kvalifiserte teknikere som er blitt
autorisert av Almac Srl.

6.2.17.1 Kontroll av stengeventiler pa stottebein

Utfar kontroll av flensventilene i sylindrene pa stattebeinene i henhold til
intervallene som er gjengitt i hovedtabellen.
For a utfgre testen ma man:
1) Sette maskinen som vist i figuren (plattform i nedre stilling med vekten pa
stgttebein, sylindre i utstrakt stilling men ikke i mekanisk endepunkt)

= J
)
® =
e e =
0 -
- ]

2) Kontroller maskinen etter 4 timer slik at den star i den eksakte
posisjonen, og at det ikke har forekommer utglidninger som falge av
oljelekkasjer fra ventilene (som falge av feilfunksjoner eller urenheter).
Kontroller manuelt at alle stattebein star i kontakt med bakken.



SIDE 153 ALMAC s.r. L.

6.2.17.2  Kontroll av stengeventiler pa loftesylindre

Utfer kontroll av flensventilene i laftesylindrene pa stgttebeinene i henhold til
intervallene som er gjengitt i hovedtabellen.
For a foreta denne testen ma man utfgre en prosedyre fra kommandopanelet:

1
2

Maskinen med vekten pa stattebeinene

Trykk pa nadstoppknappen pa kommandopanelet

3) Velg bakkekommandoer/styrekonsoll med ngkkelen (22)

4) Slipp opp nadstoppknappen

5) 4 lamper lyser (1-2-3-4), vent til kun lampene 1 og 4 lyser.

6) Trykk to ganger pa knappen 12 med nummer 1 innen 2 sekunder og to
ganger pa knapp 12 nummer 2.

)
)
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7) Pa Curtis-telleren vises teksten "rise”

8) Bruk velgeren (20) til a sla pa den endotermiske motoren
9) Bruk velgeren (19) til a heve plattformen inntil 00:00 vises pa Curtis-
telleren.

10)Bruk velgeren 19 til a styre senkingen av plattformen.

11)En nedtelling fra 20 sekunder starter opp og elektroventil EV19 i den gvre
sylinderen slas pa.

12)Nar denne prosessen er ferdig vil en ny nedtelling starte og elektroventil
EV21 i den nedre sylinderen slar seg pa.

Hvis ventil EV21 ikke holder nar ventil EV19 slar seg pa betyr det at den gvre
sylinderen er gjenstand for et trykktap. Maskinen vil signalisere feilfunksjon i
disse tilfellene.

Hvis ventil EV19 ikke holder nar ventil EV21 slar seg pa betyr det at den gvre
sylinderen er gjenstand for et trykktap. Maskinen vil signalisere feilfunksjon i
disse tilfellene.

Hvis ventil EV18 ikke holder nar ventil EV21 slar seg pa betyr det at den
nedre sylinderen er gjenstand for et trykktap. Maskinen vil signalisere
feilfunksjon i disse tilfellene.
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OBS! Hvis punktene over ikke er tilfredsstillende ma man kontakte en kvalifisert
og godkjent tekniker fra Almac Srl og ikke bruke maskinen.
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6.2.18 HONDA-MOTOR

6.2.18.1.1 Motorolje

Kontroller motorolje som forklart nedenfor i henhold til vedlikeholdsfrekvensen
som oppgis i skjemaet.
1) Oljenivaet ma kontrolleres nar motoren er slatt av og maskinen star pa
et jevnt underlag.
2) Ta av lokket pa peilepinnen og rengjgr pinnen.
3) Sett pa lokket sammen med peilepinnen, men ikke stram til. Fjern og
kontroller oljeniva.
4) Hvis nivaet befinner seg rundt den nedre grensen pa peilepinnen ma
man fylle opp med anbefalt olje inntil nivaet nar den gvre grensen. Ma

ikke overfylles!

HVORDAN BYTTE MOTOROLJE
Skift motorolje som forklart nedenfor i henhold til vedlikeholdsfrekvensen som
oppgis i hovedskjemaet:
1) Tapp av oljen mens motoren er varm (oljen vil tappes av fortere og mer
fullstendig).
2) Sett en beholder eller et fat under motoren slik at den brukte oljen kan
tappes av. Fjern pafyllingslokket med peilepinne, bunnpluggen og

skiven.
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3) La den brukte oljen tappes helt av, sett pa bunnpluggen sammen med
en ny skive og stram til.
4) Med motoren staende helt plant, fyll tanken med anbefalt oljetype inntil

toppnivaet pa peilepinnen (nedre kant pa oljepafyllingsapningen).

5) Sett pa plass pluggen, komplett med peilepinne, og stram til.

Ikke bruk gammel olje pa nytt. Ma ikke etterlates i naturen. Brukt olje ma
kasseres i henhold til gjeldende lovbestemmelser.

ANBEFALT OLJE

Generelt sett anbefales det & anvende SAE 10W-20 olje (anbefalt av Honda).

e Bruk olje som er tilpasset 4-taktsmotorer som minst samsvarer med kravene til
klasse APl SJ og senere modeller.

o Kontroller alltid API-etikett pa oljebeholderen slik at den inneholder bokstavene
SJ eller senere modeller.
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6.2.18.1.2 Rense luftfilter og/eller bytte.

Et skittent luftfilter vil begrense luftflyten mot forgasseren og redusere motorens
ytelse. Hvis motoren brukes i et omrade med mye pulver ma det rengjgres oftere
en angitt i vedlikeholdsskjemaet.
KONTROLL og RENS av luftfilter: Ta fagrst ut alle skruer pa motorhuset (1) og
fierne dekslet pa luftfilteret og inspisere filterelementene.
For &8 RENSE (se figur nedenfor)

1) ta ut mutteren fra filterdekslet og ta av dekslet

2)

Ta ut vingemutter pa luftfilter og ta ut filter

3) ta ut skumfilteret fra papirfilteret

4)

o)
6)

Inspiser begge filterelementene og bytt ut hvis de er skadet.
Papirelementene méa alltid byttes hvert AR eller etter hver 300
SERVICETIME.

Rens papirfilteret hvis det skal brukes pa nytt.

Papirelement: kakk filterelementet mot en hard overflate for & fjerne
stov, eller bruk eventuelt trykkluft pa innsiden av filterelementet.
IKKE BRUK BARSTER nairr filteret rengjgres, da stgv kan trekke inn i
fibrene.

7) Skumelement: Ma rengjgres i varmt sapevann, renses og tarkes helt

av. Bruk et ikke-antennelig lasemiddel og la tgrke. Dypp filteret i ren
motorolje for a fijerne overskytende olje.

8) Rengjer filterhuset fra innsiden og dekk til med en fuktig klut. Unnga

at urenheter trekker inn i luftekanalen som farer til forgasseren.

9) Plasser skumfilterelementet pa papirfilterelementet, og sett deretter

hele filteret tilbake pa plass. Se til at pakningen sitter i korrekt
posisjon bak luftfilteret, og stram til vingemutteren pa luftfilteret.

10)Sett Iuftfilterdekslet pa plass bak og stram til vingemutteren.
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6.2.18.1.3Inspeksjon og bytte av glgdeplugg.

For & oppna god ytelse ma mellomrommet mellom elektrodene pa glgdepluggen
veere korrekt og selve pluggen veere fri for avleiringer og urenheter. Man bes fglge
anvisningene under:

1) Ta av hetten pa gledepluggen og rengjer gladepluggen for
urenheter.

2) Ta ut gladepluggen med en 13/16-tommer skrungkkel.

3) Foreta visuell inspeksjon av gl@depluggen og bytt den ut hvis den er i
darlig stand eller hvis elektroden er slitt.

4) Mal mellomrommet mellom elektrodene pa gledepluggen med et
tradleer. Rett opp avstanden ved & bgye sideelektroden.
Mellomrommet mellom elektrodene burde veere 0,7-0,8 mm.

5) Installer glgdepluggen for hand slik at den ikke skrus in feil.

6) Nar glgdepluggen er blitt pasatt komponenthus ma det hele
strammes til med en 13/16-tommer skrungkkel for gladeplugger for a
komprimere skiven.

7) NY GLODEPLUGG= stram til 1/2 gang etter at komponenthuset er
blitt satt pa gladepluggen slik at skiven komprimeres.

8) ORIGINAL GLYDEPLUGG= stram til 1/4-1/8 gang etter at
komponenthuset er blitt satt pa plass pa gledepluggen, slik at skiven
komprimeres.
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SIDE ELECTRODE

SPARK

.| WASHER

ANBEFALTE GLODEPLUGGER
BPRG6ES (NGK)
W20EPR-U (KOMPAKT) (anbefalt av Honda)

En lgs gledeplugg kan overopphetes og skade motoren. Gjengen pa tuppen
kan bli skadet hvis pluggen strammes inn for mye.

6.2.18.2 HATZ MOTOR

6.2.18.2.1 Oljemotor

Engine oil

All 0il brands that meet at least one of the following specifications are suita-
ble:

= ACEA - B2/ E2 or better
« API-CD/CE/CFI/CF-4/CG-4 or betiter
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Change the engine oil
Safety notes
Danger of burns.
A When working on the engine there is a danger of burns from hot
oil.

- Wear personal protective equipment (gloves).

- Collect the used oil and dispose of it according to local envi-
ronmental regulations.

NOTICE

- The engine must be level.

- The engine must be switched off.
= Only drain engine oil while it is warm.
- The engine oil should be changed when the oil filter is

cleaned (see the chapter 8.2.5 Clean the oil fiter,
page 54), since oil will run out when the filter is pulled out

Overview

Without oil sump

1 Qil drain screw
2 Gasket
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Procedure

Step Activity

1 Unscrew the oil drain screw (1) and drain the oil entirely.

2 If necessary (every 1000 operating hours), clean the oil filter as
per chapter 8.2.5 Clean the oil filter, page 54.

3 Screw in the cleaned oil drain screw (1) with the new gasket
(2) and tighten.
Tightening torque: 50 Nm.

4 Add engine oil (see the chapter 4.3 Engine oil, page 24).

Clean the oil filter

Safety notes

/\ cAuTioN

Danger of burns.
A There is a danger of bums when working on a hot engine.

=  Let the engine cool before maintenance.

/\ cAuUTION

Danger of injury.

When working with compressed air, foreign bodies may fly into
your eyes.

=  Wear safety goggles.
= Never direct the compressed air jet toward people or toward
yourself.

- Capture emerging oil in a suitable container.
- Dispose of the oil according to legal regulations.
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4 Check the gasket (3) for dam- | & [ ] '
age and renew if necessary. ;é . s':

5 Lightly oil the gaskets (3+4) x4 y
before mounting. 25 ¥

6 Insert the oil filter and press it
all the way in.

7 Before tightening the screw,

ensure that the tension springs | '
(5) rest against the oil filter at
both ends.

Tighten the screw.

8 Check the oil level and add oil
to the max. mark if necessary
(see the chapter 4.3 Engine

oil, page 24).



SIDE 164 ALMAC s.r. L.

6.2.18.2.1 Luftfilter

Maintaining the dry air filter

- Immediately clean the filter cartridge if the maintenance dis-
play appears at maximum speed.

= Renew the filter cartridge after a use period of 500 operating
hours.

Procedures
The dry air filter is maintained in a series of steps that depend on how the
engine is equipped:
= Check the air filter maintenance indicator (additional equipment).
= Installing and removing the filter cartridge

Checking the air filter maintenance indicator (additional equipment)
In a dusty environment, check the rubber bellow several times a day.

Step Activity Figure

1 Bring the engine briefly to
maximum speed.
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]

Installing and removing the filter cartridge

1

7oz ..
Maintain the dry air filter when
the nubber bellow contracts

and covers the green field (1).

Unscrew the air filter cov-
er(1).

Unscrew the knurled nut (2)
and remove the air filter car-
tridge (3).

Clean the filter housing (4)
and cover for the air filter.

Ingress of dirt or other for-
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Step Activity Figure

In the model with an air filter
maintenance display (6),
check the condition and
cleanliness of the valve shim

(7).

5 The air filter cartridge either
needs to be replaced, or
cleaned or checked depend-
ing on the degree of contam-
ination (see the chapter
8.2 13 Checking and clean-
ing the air filter cartridge,

page 75).
G5 Assemble in reverse order.

IS

 Checking and cleaning the air filter cartridge

Safety notes
/N\ CAUTION
Danger of injury.
When working with compressed air, foreign bodies may fly into
your eyes.

- Wear safety goggles.

= Never direct the compressed air jet toward people or toward
yourself.

= The pressure must not exceed 5 bar.
o - Even minor damage in the areas of the sealing surface, filter

paper or filter cartridge makes it impossible to reuse the fil-
ter cartridge.

Checking and cleaning the air filter cartridge
Step Activity Figure
Dry contamination
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q = ._ .- | = _..:-.--.--

Blow out the filter cartridge
(1) with dry compressed air
from the inside to the outside |,
until dust no longer emerges.

=%

2 Check the sealing surface
(2) of the filter cariridge for
damage.

3 Check the filter cartridge for
cracks in the filter paper and
other damage by holding it
against the light at a slant or
letting light from a lamp
shine through it.

4 Replace the filter cariridge if
necessary (see note).

Moist or oily contamination
1 Renew the filter cariridge.
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6.2.19 Kontroll og innstramming av belter

Utfer kontroll og innstramming av beltene i henhold til intervallene i
hovedtabellen:

BB 1% 4

Maskin star med vekten pa stgttebeinene og beltene hevet fra bakken. Skyv
beltet nedover, slarket skal vaere pa cirka 2 cm.

Hvis beltene gir fra seg mye stgy i forbindelse med traverseringsmangvre som
falge av for mye slark i beltene, ma man stramme inn disse pa felgende mate:
1) Ta av dekslet (1)
2) For a oppna korrekt spenning ma man anvende et kit for innstramming av
belter (2 medfelger ikke leveransen) og pumpe inn fett i strammeventilen
(3) inntil man nar trykkverdi som gjengitt nedenfor. Hva angar smarefett
henvises det til tabellen pa de neste sidene.

Maksimalt strammetrykk for beltene Bar 300
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(I) TABELLA GRASS]
(GB) GREASE CHART

{1l grasse pormalmente utilizzato dal costrufiore ¢ PARELD)

{The grease genexally meed by the Manmifacter is FARELG)
Grasso - -
Grease c  -i0ed0

PAKELC Bearmg EP Grease NLGI 2
BF Creane LTX2
CASTROL AL = Speernl APT 2
SHELL Abvasia GRR.2
ES50 Beaccn 2
VALVOLINE Lathizwem 20
ELF Traslube LT Grease 2

6.2.20 Kontroll av slitasje i beltene

Kontroller beltestatus og bytt ut beltene nar slitebanen er under eller

tilsvarende 10 mm.
Man kan ogsa bytte ut beltene pa et tidligere tidspunkt hvis det oppdages kutt

eller slitasjer.

Bytte av belter skal utfgres av spesialisert personell som har vaert gjenstand for
opplaering.
Folg prosedyren for bytte av belter som er gjengitt pa de neste sidene.
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6.2.21 Skifte belter

OBS! Man ma ikke apne reduksjonen av noen grunn, heller ikke i forbindelse med
regelmessig vedlikehold. Produsenten patar seg ikke ansvar for operasjoner som
ikke er del av det regelmessige vedlikeholdet, da dette kan medfere skader pa
gjenstander og/eller personer.

OBS! BRUK PVU

Skifte belter
Bytte av belter ma gjares nar det gjenstar 10mm slitebane, eventuelt tidligere
hvis det finnes kutt. Gjer som falger:

1- Maskinen ma ikke heves for mye fra bakken (15-20 cm holder).

OBS! Se til at maskinen er stabil.

2- Alle deler pa beltevognen ma rengjares ngye.
3- Ta ut sidesperren pa akselen (1)

4- Skru ut strammeventilen (2)
5- Ta av strammeventilen fagrst nar den ikke er i spenning.
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OBS! VAR SARLIG OPPMERKSOM NAR BELTET SLIPPES NED PA BAKKEN

8- Laft opp beltet med utgangspunkt midt pa beltet i underkant.

9- Drai beltet (mot utsiden) og bruk mellomrommet mellom belte og
tomgangsskiven til a lasne det.

10-Sett inn det nye beltet som angitt tidligere, men i motsatt rekkefglge.

11-Korrekt beltestramming oppnas ved a anvende spesifikt strammeutstyr
(kit) og pumpe inn fett inntil man nar trykket som er oppgitt i databladet.

OBS! Fgr beltene strammes inn ma man kontrollere databladet hvor det er
oppgitt korrekt strammeverdi i bar.
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6.2.22 Kontroll av oljeniva pa beltereduksjon

Kontroller oljenivaet i beltereduksjonen som beskrevet under og i henhold til
intervallene i hovedtabellen.

Denne modellen er utstyrt med reduksjonsgir med dobbelt slagvolum og oljebad.
Det er svaert viktig a kontrollere oljenivaet regelmessig (intervallene gjengis i
tabellen for kontroll og programmert vedlikehold).

1- Kjor maskinen inntil reduksjonsgiret flytter seg slik at lokket "FILL"
befinner seg averst, vinkelrett med lokket "DRAIN".
2- Avtapping av olje:
a. Skru lgs lokket FILL
b. Skru las lokket LEVEL
c. Skru lgs lokket DRAIN
3- Nar reduksjonsgiret er tomt
a. Skru pa lokket DRAIN
b. Bruk en sprgyte nar det fylles olje i lokket FILL inntil oljen
begynner a piple ut av lokket LEVEL
4- Skru pa lokket LEVEL
5- Skru pa lokket FILL

BRUK OLJE AV TYPEN Shell SPIRAX S3 AX 80W/90
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7 DEMOLERING

7.1 Maskinens livssyklus

Maskinen er utviklet for a kunne driftes i 10 ar under normale forhold, gitt at
den brukes korrekt og er gjenstand for alt tenkelig vedlikehold.

7.2 Deaktivering og demolering

Nar maskinen har nadd enden pa sin tekniske og operative livssyklus ma den
vaere gjenstand for en detaljert og fullstendig kontroll/revisjon hos produsenten
eller av spesialiserte og autoriserte teknikere. Hvis denne kontrollen ikke er
godkjent ma maskinen umiddelbart settes ut av drift (deaktiveres) og deretter
demoleres. Nar maskinen settes ut av drift ma dette gjores pa en slik mate at
den ikke lenger kan anvendes til de formal den opprinnelig ble utformet og
produsert for. | tillegg er det mulig a sortere maskinens komponenter, hvorav
visse smadeler fortsatt kan vaere brukbare.

Merknad: ALMAC S.r.l. patar seg ikke ansvar for skader pa personer, dyr eller
gjenstander som falge av gjenbruk av maskinens enkeltkomponenter til formal
andre enn de som er gjengitt heri.

Fare: Deaktivering og demolering av maskinen skal utfgres av faglaert personell
som er i besittelse av adekvat utstyr.

Demolering av maskinen skal utfgres i henhold til sikkerhetsreglene og med
fokus pa maskinens logistiske og miljgmessige standard samt slitasjestatus.
Folgende hovedregler skal uansett falges:

e bruk verneutstyr (hjelm, vernesko, hansker, vernebriller og maske) som er
godkjent i henhold til gjeldende lovgivning for ulykkeforebygging pa
arbeidsplassen.

e Koble maskinen fra stremnettet.

e Se til at alle relevante anlegg er blitt trykkavlastet.
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Sett maskinen ut av operativ stand ved a knuse noen vitale maskindeler.
Flytt deretter maskinen til et sted hvor den ikke er tilgjengelig for
uvedkommende.

Bruk egnet lgfteutstyr

Monter av maskinens deler og del opp komponentene i sma grupper som
kan fraktes bort.

Ved kassering av maskinen ma man dele opp maskindelene i deler som
ikke forurenser (isolasjon, plastikk, gummi osv.)

Man ma aldri sette fyr pa maskinen eller deler av maskinen. Brennbare
materialer og lakk kan skape giftig og svaert forurensende gass.

7.3 Kassering av batteri

Resirkulering av batteriene er obligatorisk (Europeisk direktiv 2006/66/CE) og
anbefalt.

Celler og batterier kan inneholde betydelige mengder restladning selv om
de er helt utladet, og det er derfor viktig at batteriklemmene er tildekket
for a unnga kortslutninger.

Batteriene ma kasseres i henhold til gjeldende lovgivning i brukslandet
(man bes henvende seg til naermeste tilbyder.

Materiale som skal kasseres ma oppbevares i henhold til informasjonen i
det vedlagte sikkerhetsdatabladet.

Ma IKKE helles ut i kloakk, i terreng eller vassdrag.
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8 VEDLEGG

8.1 Samsvarserklaering

S.r.l.

CE Samsvarserklaring

Original erkizeng

ALMAC 5r.l.

Med hovedkontor i Viale Ruggeri 6/a
postnummer 42016, Guastalla (RE] - Halia
TIif. 0522-1495848

hittp: wwew_almac-italia.com

e-post: infoi@almac-italia.com
Foretaksnummer 02559800350

Wi erklzrer wunder war eneansvar at  SAKSELIFTEN MED VERTIKALT BEVEGELIG

ARBEID SPLATTFORM
MODELL: BiBl 1470-HE
REG. NUMMER: ALM-000
KONSTRUKSJONSAR 207

som beskrevet | den vedlagte dokumentasjonen er konstruert | samsvar mead:

Waskindiektiv 20064 2CE
NE-EN IS0 2832095 Verikal bevegelige srbeidsplsifformer - Beregninger - Stabiltefskritensr -
HKonstruksion - Sikierhef - Inspeksjoner 0g pravinger
= NE-EN 120 12700: 2017 Mashinsidrerhe! - Hovedprinsipper for konsiruksjon - Risovurdenng og
nAsforeduksion
= Diedktiv  200430UE  Hammonisering sy mediemssisienss  jowgivning  for  produkfers
elekiromagnetishe kompatibilife!
= Dweddiv 2000/14/CE Vediegg V' Hamonisenng sv mediemssiatenes lovgiviing om steyulsipp §
miljaet fra wishyr Ol utendars bruk
o Fakfisk maif steyuisiiop (LWA) ps en Bmende maskin: 100 dE
o Aveststaymiva [LWA] 104 0B
Identisk med maskinen som er genstznd for CE-seriifisenng (vediegg V).

Huer maskinds! har wvaert gjenstand for CE-test i henhold til vedlegg IV dirskiivet:

VERICERT s=rl - Sertifiseringer og verfikasjoner - Kontrollorgan nr. 1873
Hovedkontor i Via Luigi Masotti, 5 — 48124 Fornace Zarattini - Ravenna - italy
som har offentliggjort CE TESTSERTIFIKAT av typen:
n® 1373MAT0924CTOBAT del 28.06.2017.

Person som er autoriser til 3 forfatte det tekniske skjemaet er

MNawn: PFIETRO
Etternawn: AGOSTA DEL FORTE
Posisjon: Rettslig representant for ALMAC s.rl.

iGuastalla (RE) lialia. den
(Sted oo dato)
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8.2 Kontrollregister

Kontrollregister

Kontrollregistret gis til brukeren av sakseliften med henvisning til:
» teknisk norm UNI EN 280:2015
» Lovdekret 17/2010- Gjennomfaring av maskindirektiv 2006/42/CE

Dette registeret brukes til a notere ned alle hendelser som inntreffer innenfor

maskinens livssyklus, eller mer presist:

e Periodiske obligatoriske kontroller (For Italia: INAIL, USL osv.)

e Vedlikehold og obligatoriske kontroller for a verifisere konstruksjonens
integritet, maskinstruktur og beskyttelsessystemer

e Overhendelse og eierskifte skal kommuniseres til ansvarlige myndigheter (for
Italia: INAIL).

e Ekstraordinaert vedlikehold eller bytte av spesielle maskinkomponenter
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PERIODISKE OBLIGATORISKE KONTROLLER

Dato

Observasjon

Stempel+signatur
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Kontrolltype

Beskrivelse

Kontroll og innstramming
skruer/bolter/fester pa lasepinner

av

Dato

Observasjon

Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar 6

Ar7

Ar 8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype

Beskrivelse

Visuell kontroll og strukturell giennomgang av

maskinen

Kontroller at alle fester, stotter,
sveisetrader og lasepinner er hele.

treverk,

Dato

Observasjon

Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.
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Kontrolltype Beskrivelse

Deformasjoner i ror og kabler

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta manedlige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype Beskrivelse

Smering av glideklosser og hjul

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta manedlige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.
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Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll av oljeniva i hydraulikktank

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype Beskrivelse

Bytte av hydraulikkolje

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype Beskrivelse

Funksjonskontroll trykkbegrensningsventil

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.

Kontrolltype Beskrivelse

Bytte av hydraulikkfiltre

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype Beskrivelse

Funksjonskontroll vinkelsensorer

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.

Kontrolltype Beskrivelse

Funksjonskontroll differensialbryter i 230V-
forbindelse

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype Beskrivelse

Funksjonskontroll i den elektriske
isolasjonskontrollen (sentinel) hvis montert.

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.

Kontrolltype Beskrivelse

Funksjonskontroll av manuelle
ngdstoppanordninger

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll av motorolje

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype Beskrivelse

Bytte av motorolje

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll og innstramming av belter

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll og bytte av belter

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Kontrolltype

Beskrivelse

Kontroll av oljeniva pa beltereduksjon

Dato

Observasjon

Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ars

Aré

Ar7

Ar8

Ar9

Ar 10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nedvendig
a foreta daglige registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre operasjoner.

Kontrolltype

Beskrivelse

Parkbrems

Kontroller at

parkbremsen aktiveres nar

maskinen slar seg av.

Dato

Observasjon

Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6. Det er ikke nadvendig
a foreta kvartalsvise registreringer, men minst én gang i aret sammen med andre

operasjoner.
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Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll av elektroventiler laftesylindre Kontroller feste

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar 4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.

Kontrolltype Beskrivelse

Kontroll av stengeventiler pa sylindre i

. Kontroller feste
stattebein

Dato Observasjon Signatur

Ar 1

Ar2

Ar3

Ar4

Ar5

Ar6

Ar7

Arg8

Ar9

Ar10

MERK: intervaller i henhold til listen som finnes i tabellen i Kapittel 6.
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Viktige havarier

Dato Beskrivelse av havari Lasning

Reservedeler anvendt .
Beskrivelse

Kode Ant.

Viktige havarier

Dato Beskrivelse av havari Lasning

Reservedeler anvendt

Beskrivelse
Kode Ant.

Viktige havarier

Dato Beskrivelse av havari Lasning

Reservedeler anvendt

Beskrivelse
Kode Ant.
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8.3 Eierskifte

Kopi beholdes

Dato:

eier av sakselift med
arbeidsplattform:

reg-nummer:

konstruksjonsar

overhendet til:

Det forutsettes at sakseliften og den tilhgrende arbeidsplattformen, pa dato som gjengitt
herover, er i funksjonsmessig stand og innehar de korrekte tekniske og sterrelsesmessige
egenskaper i henhold til forventningene, og at eventuelle endringer og variasjoner er blitt notert
ned i dette registeret.

Selskapsnavn selger:

Selger:

Kjgper:

Kopi skal sendes til ALMAC SRL

Dato:

eier av sakselift med
arbeidsplattform:

reg-nummer:

konstruksjonsar

overhendet til:

Det forutsettes at sakseliften og den tilhgrende arbeidsplattformen, pa dato som gjengitt
herover, er i funksjonsmessig stand og innehar de korrekte tekniske og sterrelsesmessige
egenskaper i henhold til forventningene, og at eventuelle endringer og variasjoner er blitt notert
ned i dette registeret.

Selskapsnavn selger:

Selger:

Kjgper:
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8.4 Hydraulisk skjema
Se vedlegg

8.5 Elektrisk skjema

Se vedlegg
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INDEKS

GENERELL INFORMASJON

1.1 DOKUMENTASJON LEVERES MED HVER MASKIN

1.2 INFORMASJON OM HANDBOKEN

HVEM HANDBOKEN ER MENT FOR

EIERSKAP TIL INFORMASJON

KONSTRUKT@R-1D

ID ARBEIDSPLATTFORM

EGENSKAPER

AN A W WY NN

CE SAMSVARSERKL/RING

-
O N o U1 N W

GARANTI

1.8.1 Fremgangsmdte for inngrep som utferes i garantiperioden

1.9 KUNDEST@TTE

1.9.1 Fremgangsmdte ved behov for teknisk assistanse og reparasjoner

1.10 KORT OM DENNE HANDBOKEN

1.1 MASKINDRIFT OG IKKE TILTENKT BRUK AV MASKINEN

1.11.1 Maskindrift

1.11.2 Ikke tiltenkt bruk

1.11.3 Forhold som medfarer bortfall av garantien

SIKKERHETSINFORMASJON

2.1 OFFENTLIGGJ@RING AV IDRIFTSETTELSE OG PERIODISKE KONTROLLER

2.2 OPERAT@RERS SKIKKETHET

2.3 SIGNALER OG SKILT

2.3.1 Merkeskilt med anvisninger, plikter, farer, forbud og OBS-symboler

2.3.2 Forklaring av symbolene pd signalskiltene

2.4 PABUD OG FORBUD

2.5 TRANSPORT OG LAST

2.6 KONTROLLER PA MASKINEN F@R HVER BRUK

2.7 GENERELLE SIKKERHETSANGIVELSER VED BRUK AV PLATTFORMEN

2.8 SIKKERHETSANGIVELSER | FORBINDELSE MED KJ@RING

2.9 OBLIGATORISKE SIKKERHETSANVISNINGER SOM MA F@LGES NAR ARBEIDSPLATTFORMEN BRUKES OVER

TRANSPORTH@YDE MED STABILISERING PA BELTEVOGNEN.

15
15
16
16
16
17
18
18
20
20

21

21
21
23
23
29
30
31
33
34
35

37
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2.10 OBLIGATORISKE SIKKERHETSANVISNINGER SOM MA F@LGES NAR ARBEIDSPLATTFORMEN BRUKES OVER

TRANSPORTH@YDE MED STABILISERING PA ST@TTEF@TTER.

2.1 SIKKERHETSKONTROLLER FOR PLATTFORMEN, MA FORETAS F@R MASKINEN TAS | BRUK.

2.12 FORHOLDSREGLER VED ARBEIDSSLUTT ELLER VED OPPHOLD | ARBEIDET

2.13 SIKKERHETSREGLER | FORBINDELSE MED VEDLIKEHOLD

2.14 PERSONLIG VERNEUTSTYR (PVU)

3 BESKRIVELSE AV MASKINEN

3.1 MASKINENS STRUKTUR

3.1.1 Arbeidsplattform

3.1.2 Saksestruktur

3.1.3 Komponenter i beltevogn

3.2 FORERPLASS

3.2.1 Beerbart styrepanel (konsoll)

3.2.2 Styring fra bakkenivd med baerbart knappepanel

3.2.3 Bakkekommandoer

3.3 AVLUKKE FOR OPPBEVARING AV DOKUMENTER OG ANDRE GJENSTANDER

3.4 SIKKERHETSINNRETNINGER FOR PLATTFORMFUNKSJON

3.4.1 Hellingsmdler i hovedramme

3.4.2 Hoaydekontroll arbeidsplattform

3.4.3 Lastbegrenser

3.5 SIKKERHETSINNRETNINGER | HYDRAULISK ANLEGG

3.5.1 Hydraulisk trykkbegrensningsenhet

3.5.2 Sikkerhetsinnretninger pa hydrauliske styrespaker

3.5.3 Sikkerhetsinnretninger ved feil i hydraulisk anlegg

3.6 SIKKERHETSINNRETNINGER AVBRUDD ELEKTRISK STROMFORSYNING

3.6.1 Ekstern forsyningskilde 230V

3.6.2 Vekselretter 220V (ekstra)

3.6.3 12V Anlegg

4  BRUKSINSTRUKSJONER

4.1 FORBEREDENDE OPERASJONER

4.1.1 Terrengets egnethet

38
39
41
41
44

46

46
47
49
51
56
56
61
62
65
66
66
67
68
69
69
70
71
76
76
77
77

79

79
79

4.1.1.1 Obligatoriske sikkerhetsanvisninger som ma falges nar arbeidsplattformen brukes over

transporthgyde med stabilisering pa beltevognen.

81
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4.1.1.2 Obligatoriske sikkerhetsanvisninger som ma falges nar arbeidsplattformen brukes over

transporthgyde med stabilisering pa stottefgtter. 81
4.1.2  Vindpdvirkning 83
4.1.3 Stige inn i arbeidsplattformen 84
4.1.4 Kontrollere drivstoffnivd 85
4.1.5 Kontroll av nivd motorolje 85
4.1.6 Forlengelse arbeidsplattform 86
4.1.7 Legge sammen rekkverk 88

4.2 MASKINDRIFT 92
4.2.1 Oppstart av endotermisk motor 92
4.2.2 Oppstart av stromgenerator 93
4.2.3 Oppstart elektrisk motor (hvis montert) 93
4.2.4 Kjorekommandoer 95

4.2.4.1 Kjoring med arbeidsplattformen i transportstilling 98

4.2.4.2 Kjering med plattformen staende over transporthgyde 99
4.2.5 Stabilisering av maskinen 100

4.2.5.1 Automatisk stabilisering 104

4.2.5.2 Manuell utvidelse av stottebein 104

4.2.5.3 Manuell utvidelse av stottebein 105
4.2.6 Sammendrag av mulige maskinkonfigurasjoner 108
4.2.7 Heve / senke arbeidsplattformen 109
4.2.8 Manuell sirene 110

4.3 BLINKENDE VARSELLAMPER FOR OPERAT@R PA KOMMANDOPANELET 110

4.4 MELDINGER OG ALARMER PA TIMETELLER 114

4.5 STANSE MASKINEN 118
4.5.1 Normal maskinstans 118
4.5.2 Nadstoppknapp 119

5 NODPROSEDYRE 119

5.1 MANUELL SENKING/HEVING | N@DSITUASJONER 119
5.1.1  Manuell ngdnedstigning 120
5.1.2  Manuell ngdoppstigning 121

5.2 TRANSPORT AV MASKINEN | N@DSITUASJONER 122

5.3 N@DMAN@VRE MED DE HYDRAULISKE STYRESPAKENE 122
Heve arbeidsplattformen 123

Flytte maskinen (framover eller bakover) 123
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6  VEDLIKEHOLD 125
6.1 GENERISK VEDLIKEHOLD 125
6.1.1 Periodisk tabell ordincert vedlikehold 125
6.1.2 Kontroller far hver bruk 127
6.2 VEDLIKEHOLD: DETALJER 130
6.2.1 Kontroll og innstramming av skruer/bolter/ fester pd ldsepinner 130
6.2.2 Visuell kontroll og strukturell gjennomgang av maskinen 131
6.2.3 Deformasjoner i rar og kabler 131
6.2.4 Smaring av glideklosser 132
6.2.5 Kontroll av oljenivd i hydraulikktank og eventuell etterfylling 133
6.2.6 Bytte av hydraulikkolje 136
6.2.7 Funksjonskontroll trykkbegrensningsventil 137
6.2.8 Batteri 139
6.2.8.1 Generelle advarsler 139
6.2.8.2 Vedlikehold 139
6.2.8.3 Lading 139
6.2.8.3.1 Lademetode 1 - med 12V-batterilader 140
6.2.8.3.2 Lademetode 2 - 230V-forbindelse i stige. 140
6.2.8.3.3 Lademetode 3 - bruk av endotermisk motor 141
6.2.9 Bytte av hydraulikkfiltre 142
6.2.9.1 Bytte innsugsfiltre 143
6.2.9.2 Bytte av returfilter 143
6.2.10 Smearing av glideklosser 145
6.2.11 Smer inn nylonhjulene pd den forlengbare plattformen 146
6.2.12 Funksjonskontroll vinkelsensor saksestruktur. 147
6.2.13 Kontroll av funksjon i vinkelsensor saksestruktur. 148
6.2.14 Kontroll av magnetotermisk differensialbryter 149
6.2.15 Kontroller funksjon i den elektriske isolasjonskontrollen. 150
6.2.16 Funksjonskontroll av manuelle nadstoppanordninger 151
6.2.17 Kontroll av stengeventiler pa sylindre 152
6.2.17.1  Kontroll av stengeventiler pa stattebein 152
6.2.17.2  Kontroll av stengeventiler pa laftesylindre 153
6.2.18  HONDA-MOTOR 156
6.2.18.1.1 Motorolje 156
6.2.18.1.2  Rense luftfilter og/eller bytte. 158
6.2.18.1.3  Inspeksjon og bytte av gladeplugg. 159

6.2.18.2 HATZ MOTOR 160
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7
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6.2.19 Kontroll og innstramming av belter
6.2.20 Kontroll av slitasje i beltene

6.2.21 Skifte belter

6.2.18.2.1 Oljemotor

6.2.18.2.1 Luftfilter

6.2.22 Kontroll av oljeniva pd beltereduksjon
DEMOLERING
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